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WEMAS Werkzeugmaschinen

WEMAS Werkzeugmaschinen werden
weliweit erfolgreich eingesetzt. Sie finden Ihren
Einsatz bei vielen namhaften Anwendern zur
Herstellung von Prézisionsteilen im Formenbau,

sowie in der Serienfertigung.

~Giganten ihrer Klasse” ist unsere inno-
vative Maschinenlinie, die sowohl beim kleinen
Zulieferbetrieb als auch in der Grofindustrie

zum Einsatz kommt.

Seit 1985 befassen wir uns mit der Enfwick-
lung moderner Werkzeugmaschinen. Taglich
beweisen unsere Anlagen ihre Wirtschaftlichkeit
durch lange Laufzeiten. Sie steigern die Konkur-
renzfdhigkeit lhres Unternehmens durch Prézisi-

on und Zuverldssigkeit.

WEMAS ist ein mittelsténdischer Hersteller,
produziert und verkauft weltweit CNC-Maschi-
nen mit jGhrlich steigender Tendenz. Sie finden
in unserem Unternehmen sowoh! die Kompetenz
einer global operierenden Unternehmensgruppe
als auch die schnellen, flexiblen und kostengiin-
stigen Strukturen einer durch die Inhaberfamilie
gefihrien GmbH.

Wir haben auch fir lhre Aufgabenstellung die
geeignete Maschine. Die folgenden Seiten wer-

den lhnen eine Auskunft hieriber geben.




| N hG H' » Vertikale Bearbeitungszentren VZ VZ 600 STAR | VZ 860 STAR | VZ 1020 STAR | VZ 860 QUICK | VZ 1020 QUICK |

VZ 1250 QUICK | VZ 1400 QUICK | VZ 1600 QUICK | VZ 2000 QUICK 4 04-05*

» Vertikale Bearbeitungszentren VZ 600 APC | VZ 860 APC | VZ 1100 APC

VZ-PRODUCTIONLINE < 06-07*
» Vertikale Bohr- und Frészentren BZ 300 APC | BZ 500 APC | BZ 600 APC | BZ 550 | BZ 750

BZ-PRODUCTIONLINE <« 08-09*
» 5-Achs-Bearbeitungszentren VZG VZG 65-5A-11'| VZG 72-5A < 10-11*
» 5-Achs-Bearbeitungszentren VZG VZG 80-5A | VZG 120-5A <4 12-13*
» Vertikale Portalzentren VZP VZP 1050 | VZP 1400 | VZP 1700 | VZP 2500 | VZP 3500 | VZP 4500 < 14-15*
» Vertikale Portalzentren VZP VZP 3100 | VZP 4100 | VZP 5100 | VZP 6100 < 16-17
» Vertikale Gantry-Zentren VZG 5A VZG 2020-5A | VZG 3020-5A | VZG 4025-5A | VZG 4030-5A |

(5-Achsen) VZG 5025-5A | VZG 6025-5A | VZG 10025-5A « 18-19*
» Vertikale Portalzentren VZP 5A VZP 1520-5A | VZP 1530-5A

(5-Achsen) « 20-21*
» Horizontale Bearbeitungszentren HZ HZ 500 | HZ 630 | HZ 800 | HZ 1000 | HZ 1250 « 22-23
» CNC gesteuerte Drehmaschinen TURN TURN 210-45 | TURN 210-52 | TURN 270-52 | TURN 270-75 4 24-25
» CNC gesteuerte Drehmaschinen TURN 400-T1Y1 | TURN 400-T1Y1 SUB | TURN 320-T2Y1 SUB |

TURN-Y-SUB (Y-Achse) TURN 320-T3Y2 SUB « 26-27*
» CNC gesteuerte Drehmaschinen DZ DZ 470 | DZ 610 | DZ 740 | DZ 990 | DZ 480 | DZ 640 | DZ 720 « 28-29
» Vertikale Drehmaschinen VDZ VDZ 250 | VDZ 350 | VDZ 450 | VDZ 550 | VDZ 750 | VDZ 900 < 30-31
» CNC Karussell-Drehzentren VDZ VDZ 1100 | VDZ 1350 | VDZ 1800 | VDZ 1100 Z | VDZ 1400 Z | VDZ 1800 Z |

VDZ 2300 Z | VDZ 2800 Z | VDZ 3400 Z | VDZ 4500 Z <« 32-33*

» Steuerung und Zubehor Heidenhain | Fanuc | Siemens | NC-Kompakispanner < 34-35
» State Monitor - Industrie 4.0 / Robot Beladung - Linear Handling / Kundenlésungen « 36-37*
» WEMAS-Service informiert < 38*
» Vorfihrraum WEMAS-Zentrale < 39

* Zu diesen Produktlinien senden wir
lhnen gern unsere ausfihrlichen
Sonderprospekte. Bestellung unter:
Telefon + 49-5381-93810




Vertikale Bearbeitungszentren VZ

Ergonomisches Bedienpult
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Die WEMAS VZ Bearbeitungszentren zeigen So gibt es bereits in der QuickBaureihe - Handspilen Arbeitsraum
sich in der neven Generation wie gewohnt als zu- folgende Ausstattung serienmaBig: iber Zusatzpistole
verldssiges und hochwertiges Produkt zur Bewdltigung » Scharnierband-Spaneférderer — Blosluftpistole
einer Vielzahl von spanenden Bearbeitungen und wer- » elekironisches Handrad - Spindelkihlung
den somif allen Anspriichen der Kunden gerecht. Aus » KihImitteleinrichtung: » Datenschnittstellen: V.24/ RS 232-C + &
unserer Erfahrung haben wir die Produkte den Kun- - Kabinenspilung USB + FastEthernet
denwiinschen angepasst und bieten serienmafig eine — Kihlmittel Spindel extern » Vier Fihrungsbahnen in der Y-Achse
beispiellose Ausstattung. - IKZ 30 bar ab der 1250 Quick




Technische Daten / VZ 600 VZ 860 VZ 1020 VZ 860 VZ 1020 VZ 1250 VZ 1400 VZ 1600 VZ 2000

Dane techniczne STAR STAR STAR QUICK QUICK QUICK QUICK QUICK QUICK

Tisch / Stét

:‘“fsf"’"“,f'a.c*‘e é mm 650 x 500 910 x 560 1.100 x 560 910 x 560 1.100 x 600 1.350 x 600 1.500 x 600 1.700 x 1.000 2.100 x 1.000
owilerzcnnia robocza SfO'U

T-Nuten / Rowki mocujgce mm 3x18x 110 5x 18 x 100 5x 18 x 100 5x 18 x 100 5x 18 x 100 5x 18 x 100 5x 18 x 100 7 x 18 x 100 7 x 18 x 100

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / 0% X mm 610 860 1.020 860 1.020 1.250 1.400 1.600 2.000

Y-Achse / O¢ Y mm 500 600 600 600 600 600 (700) 600 (700) 1.000 1.000

Z-Achse / O¢ Z mm 500 650 650 650 650 650 650 800 800

Spindel / Wrzeciono

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 10.000 9.000 9.000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000

o/, | um | : : : : : :

3;‘;':::2',)‘{?{:3”(‘2 ; ol U/min - - - 12.000 12.000 12.000 12.000 12.000 12.000

?;it::*;'b(gfx’(‘l 'f o) U/min - - - 15.000 15.000 15.000 15.000 15.000 15.000

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse / O X /Y] Z | mm/min | 1-36.000 | 1-30.000/24.000 [ 1-30.000/24.000 | 1-36.000 | 1-36.000/24.000 | 1-24.000 | 1-24.000 | 1-24.000/20.000 [ 1-24.000/20.000

Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach

X-/Y-/Z-Achse / O X/ Y/ Z | mmin |  36/36/36 | 30/30/24 | 30/30/24 | 36/36/36 | 36/36/24 | 24/24/24 | 24/24/24 |  24/24/20 24 /24720

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Werkzeuganzahl / lloé¢ pozyciji | 24130/36) | 24 | 24 | 30 (36) | 30 (40) | 30 (40) | 30 (40) | 3040/ 60) 30 (40 / 60)

Motoren / Naped

Spindelmotor / Wrzeciono gléwne | kW 10,0/ 14,5 10,0 / 14,5 10,0 / 14,5 (ﬁ:g ; ?52,'8) (ﬁ:g ; ?g:g) (ﬁ:g ; ?52’,8) (]1?:8 ; ?g,'g) (ﬁ:g ; ?g"g) (ﬁ:g ; ?g"g)

’é::,f:l:j;“g{)g + mocy kVA 35 35 35 25 35 35 40 45 50

Steuerung / Sterowanie

Heidenhain TNC 620 TNC 620 TNC 620 TNC 620 TNC 620 TNC 620 TNC 620 TNC 620 TNC 620

Siemens-Option / Opcja 828 D 828 D 828 D 828 D 828 D 828 D 828 D 828 D 828 D

Fanuc-Option / Opcja 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

gjgg;g f*g‘:jffﬂ";:fff;f;{éréw mm 1.900 2.200 2.900 2.200 2.900 3.200 3.600 3.838 4180

Breite / Szerokos¢ mm 1.940 2.435 2.435 2.435 2.435 2.652 2.652 4158 4.158

Hahe / Wysokos¢ mm 2.800 2.950 2.950 2.950 2.950 3.115 3.115 3.500 3.500

Gewicht / Cigzar maszyny kg 4.300 6.800 7.600 6.800 7.600 8.500 10.600 19.000 20.000

Erweiterter Kettenwechsler

Anwendungsbeispiel 4. Achse

Werkzeugwechsler

Radiatoren-Platte

IKZ-Doppelfilter-System




Vertikale Bearbeitungszentren VZ-PRODUCTIONLINE

Im Fokus der Entwicklung der neuen Produkilinie
VZ-PRODUCTIONLINE stand die maxi-
male Erhdhung  der  Maschinenprodukfivitét
bei gleichzeitiger Wirtschaftlichkeit in der An-
schaffung und im Betrieb. Die Grundmaschine
basiert auf der bewdhrten Konstruktion der VZ-
Maschinen und bietet deren bekannte Vorteile
und innovative Features. Durch den infegrierten
Palettenwechsler erweitert sich der Hauptein-
satzbereich auf die wirtschaftliche und effektive
Produktion von Klein- und Grofserien.

Kompakte Abmessungen und gerin-
ger Platzbedarf

Durchdachte Infegration des automatischen Pa-
lefrenwechslers im Maschinengrundkonzept er-
maglicht GuPerst kompakte AuBenabmessungen
der Maschine, die so kaum gréBer ist als gan-
gige Vertikal-Zentren ohne Palettenwechsler. Der
Paleftenwechsler bildet mit der Maschine eine
Einheit und befindet sich in der Maschinenein-
hausung.
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Beladeseite

Arbeitsraum

Uberwachungsagregate

Technische Daten / Dane techniczne

VZ 600 APC

VZ 860 APC

VZ 1100 APC

Palette / Palety robocze

Aufspannfiéche / Powierzchnia robocza stotu

660 x 500

850 x 500

1.100 x 500

Werkstiickgewicht max. / Maks. wymiary detalu

2 x 200

2 x 250

Anzahl der Paletten / llos¢ palet

2

2

2 x300 Bestiickungsbeispiel 4. NC-Achse
N mit Gegenlager und Schwenkbriicke

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X

Y-Achse / Os Y

Z-Achse / Os Z

Spindel 1 / Wrzeciono |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

SK 40

SK 40

SK 40

Drehzahl / Zakres obrotéw

8.000

8.000

8.000

Spindelmotor / Moc napedu

10,0 /17,0

10,0 /17,0

10,0/ 17,0

Spindel Il / Wrzeciono II

Palettenmanipulator

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

SK 40 / HSK 63 A

SK 40 / HSK 63 A

SK 40 / HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw

12.000

12.000

12.000

Spindelmotor / Moc napedu

10,0 /17,0

10,0/ 17,0

10,0/ 17,0

Spindel Il / Wrzeciono III

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

SK 40 / HSK 63 A

SK 40 / HSK 63 A

SK 40 / HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw

15.000

15.000

15.000

Spindelmotor / Moc napedu

10,0 /17,0

10,0 /17,0

10,0 /17,0

Vorschub / Posuwy

Wechselpalette

X-, Y-Achse / O$ X, Y

1-36.000

1-36.000

1-30.000

Z-Achse / O$ Z

1-24.000

1-24.000

1-24.000

Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach

X-, Y-Achse / Os X, Y

Z-Achse / O$ Z

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Werkzeuganzahl (Option) / llos¢ pozycji (opcja)

24/30/36

24/30/36

4/30/36

Steuerung / Sterowanie

Heidenhain-Standard / Standard

TNC 620

TNC 620

TNC 620

Siemens-Option / Opcja

828 D

828 D

828 D

Fanuc-Option / Opcja

0i MD

0i MD

0i MD

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Lénge - ohne Spaneférderer / Dlugosc - bez transportera wiéréw

Breite / Szerokos¢

Héhe / Wysokos¢

Gewicht / Cigzar maszyny




Vertikale Bohr- und Fraszentren BZ-PRODUCTIONLINE

Die neue Generation vertikaler Ferti-
gungszeniren WEMAS BZ Production-
line gehort hinsichilich Dynamik, kompakter
Bauweise, Stabilitat und Verfigbarkeit zu den
hervorragenden Maschinen Ihrer Klasse. Die
Baureihe Productionline zeichnet sich durch
flexible Einsatzméglichkeiten aus und ermdg-
licht effektive Produktion diverser Grof3serien-
und Einzelwerkstiicke. Diese Fertigungszentren
sind als Multifunktionszentren lieferbar und
zeichnen sich durch folgende Merkmale aus:

Hohe Produkiivitat

Héchste Prézision und Ferfigungsqualité
Kompakte Stellflache

Schnelles Rusten

Einfache Bedienung

Grobe Stabilitat

Hohe Dynamik

Wartungsfreundlichkeit

VVVVVYVYYVYY

BZ-APC Fertigungszentren sind mit Doppel-
greifer-Werkzeugwechsler (20 Werkzeugplaize)
oder schnellem Sternrevolver lieferbar. Werkstiick-
wechselpalette 0° / 180° fir hauptzeitparalleles
Be- und Entladen.

Bewdihrte, technisch ausgereifte  Komponenten
machen die BZ-PRODUCTIONLINE Zentren
zu robusten, unverwistlichen Arbeitstieren fir lhre
Produktion.

lhr Mehrwert:

» Unschlagbarer Preis-/Leistungsvorteil bei
gleichzeitig geringen Stiickkosten

» Hohe Prézision und Zerspanleistung

» Hohe Verfigbarkeit bei geringen Stiickkosten

» Planungssicherheit

Innenraum und Werkzeugwechsler

Hauptspindel




Technische Daten / Dane techniczne BZ 300 APC BZ 500 APC BZ 600 APC BZ 550 BZ 750
Palette / Palety robocze

Aufspannfiéche / Powierzchnia palety mm 400 x 250 600 x 400 700 x 400 600 x 500 800 x 500
Werkstiickgewicht max. / Maks. ciezar detalu kg 2 x 100 2 x 250 2 x 250 200 250
Anzahl der Paletten / llos¢ palet 2 2 2 - -
Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 300 500 600 510 700
Y-Achse / Os Y mm 250 400 400 500 500
Z-Achse / Os Z mm 250 350 500 500 500
Spindel 1 / Wrzeciono gtéwne

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona BT 30 BT 40 SK 30

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 10.000 8.000 15.000

Spindelmotor (Option) / Moc napedu (opcja) kw 3,7/2.2 75/55 5,8/12,0

Spindel Il / Wrzeciono gtéwne |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona BT 30 BT 40 SK 40

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 12.000 12.000 12.000

Spindelmotor / Moc napedu kw 5,5 7,5 55/10,5

Spindel Il / Wrzeciono gtéwne II

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona BT 30 - SK 40

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 15.000 - 15.000

Spindelmotor / Moc napedu kw 3,7 - 8,4/17,0

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse (Opion) / O% X / Y / Z (opcja) | mmin | 48/48/48 | 36/36/48 | 36/36/48 48/ 48 / 48 (60 / 60 / 60) | 48/ 48 / 48 (60 / 60 / 60)
Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach

X-/Y-/Z-Achse (Option) / O X / Y / Z (opcja) | mmin | 48/48/48 | 36/36/48 | 36/36/48 48/ 48/ 48 (60 / 60 / 60) | 48/ 48/ 48 (60 / 60 / 60)
Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Sternrevolver / llos¢ pozycji (Option) (opcja) 14 - - 21 (20)

Bﬁ:&:;?gnic};;:i;?ﬁlf :Iagrrze;fs;i/(Opﬁon) (opcja) - 20 24 24 (30)

Steuerung / Sterowanie

Standard / Standard Fanuc 0i MD Siemens 828 D

Option / Opcja Siemens 828 D Heidenhain TNC 620

Option / Opcja - Fanuc 0i MD

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

e sl w [ 2 :
Breite / Szerokos¢ mm 1.600 2.105 2.280 1.400 1.700
Héhe / Wysokos¢ mm 2.479 2.716 2.838 2.762 2.762
Gewicht / Ciezar maszyny kg 3.350 5.250 6.600 4.000 4.500

Beladeseite mit Schwenkbriicke

Zugangsseite Werkzeugmagazin

Beladeseite mit Schwenkbriicke



5-Achs-Bearbeitungszentren VZG 65 /72-5A

VZG 65-5A Il Generation

Die neuen 5-achsigen Bearbeitungs-
zentren WEMAS VZG 65/72-5A sind
fur komplexe Fertigung komplizierter Teile und
Formen in 5 Achsen konzipiert. Die Maschinen-
konstruktion bringt eine hohe Steifigkeit und Kon-
zentration der beschleunigten Massen mit sich.
Dadurch ist die Voraussetzung fir ihre hervorra-
gende, dynamische Konzeption gegeben. AC-
Motoren in der Dreh- und Schwenkachse ent
sprechen dem neuesfen Entwicklungsstand des
hochdynamischen ~ Werkzeugmaschinenbaus.
Die Maschinengestelle der VZG 65 /72-5A
bestehen aus stark verripptem ,Meehanite-Gu3”.

Die gesamte Konstrukfion zeichnet sich durch
hohe Thermostabilitgt aus. Dies ermdglicht eine
dynamische Belastbarkeit der Maschinen und
garantiert einen vibrationsarmen Lauf, optimale
Zuganglichkeit bei grolem Arbeitsbereich und

reduzierten Stellfldchenbedarf.

Optionale Highlights:

» Werkzeugmagazin bis zu 125 Plaizen
auf kleinstem Raum

» automatische Paleftensysteme als Regal oder
Rundtakisystem rechtsseitig adaptierbar

» Drehdurchfihrung im Tisch fir Spannsysteme

Palettenpool und Schieber

Flexible Palettenanordnung

Schraubstockspannung

Turmspannung




Technische Daten /
Dane techniczne

VZG 65-5A VZG 72-5A

Tisch / Stét

Aufspannfiache /

Powierzchnia robocza stofu

@ 650 @ 720 x 540

T-Nuten / Rowki mocujgce

5 x 18 H7 x 100 5 x 14 H7 x 100

Abstand Spindelnase - Tisch /
Odstep czofo wrzeciona —
powierzchnia stofu

170 - 630 150 - 670

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X

620

Y-Achse / Os Y

520

Z-Achse / Os Z

460

C-Achse / Os C

360 360

B-Achse / Os B

-50/+110 .50/ +110

Spindel / Wrzeciono

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

SK 40 / HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw

12.000

Spindelmotor / Moc napedu

15,5 /33,0

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

SK 40 / HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw

15.000

Spi tor / Moc naped

18,0 / 55,0

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw

18.000

Spindelmotor / Moc napedu

18,0 / 55,0

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw

24.000

Spil tor / Moc naped kw

16,0 / 24,0

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse / Os X /Y | Z

m/min.

48

Drehzahl max. B / C-Achse / Zakres

obrotéw O$ B/ C m/min.

110/ 170

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Werkzeuganzahl / llos¢ pozycji |

48/ 60/ 125

Steuerung / Sterowanie

Standard / Standard

Heidenhain TNC 640

Option / Opcja

Siemens 840 D SL

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Lénge (A) - ohne Spénefsrderer /

ot e mm
Dtugosé¢ — bez transportera wiéréw

Breite (B) / Szerokos¢

Héhe (C) / Wysokosé

Gewicht / Ciezar maszyny

Abmessungen VZG 65-5A

Tisch O °

Arbeitsbereich

Beispiel fur Werkzeuglédnge 125 mm

N N

Abmessungen VZG 72-5A

Werkzeugwechsler

Beispiel fur Werkzeuglange 125 mm Beispiel fur Werkzeuglange 250 mm




VZG 80-5A

5-Achs-Bearbeitungszentren VZG 80 /120-5A

Die VZG 80 /120-5A sind fir eine kom-
plexe Fertigung komplizierter Teile und Formen in
5-Achsen konzipiert. Das Portalkonzept (Gantry)
bringt eine hohe Steifigkeit und Konzentration
der beschleunigten Massen mit sich. Dadurch
ist die Vorraussetzung fur |hre hervorragende,
dynamische Konzeption gegeben. Torque-
Motoren in den Dreh- und Schwenkachsen ent-
sprechen dem neuesfen Entwicklungsstand des
hochdynamischen ~ Werkzeugmaschinenbaus.

Die Maschinengestelle der VZG 80/ 120-5A
bestehen aus stark verripptem ,Meehanite-Gu3”.
Die gesamte Sténderkonstruktion wird vor der
mechanischen Bearbeitung spannungsarm ge-
gluht.

Das gesamte Konzept der VZG 80/ 120-5A
zeichnetsichdurcheinehohe Thermostabilitataus.
Eine Temperaturkompensation gehért zum Liefer-
umfang. Dies ermdglicht eine dynamische Be-
lastbarkeit der Maschine und garantiert einen

vibrationsarmen  lauf.  Der  standardméBige
Spéneférderer befindet sich mitlig unter dem
Arbeitsfisch.

Optionale Highlights:

» Werkzeugmagazin bis zu 600 Platzen auf
kleinstem Raum

» automatische Paleftensysteme als Regal oder
Rundtaktsystem

» Drehdurchfihrung im Tisch fur Spannsysteme

VZG 80-5A mit 600 er Werkzeugmagazin

Parallele Werkzeugbeladung




Technische Daten / Dane techniczne

VZG 80A i | VZG 120-5A

Tisch / Stot

Aufspannfléche / Powierzchnia robocza stotu mm @ 800 @ 1.150 x 900

T-Nuten / Rowki mocujgce mm 5 x 14 H7 x 100 8 x 18 H7 x 100

gl:,srand Spindelnasg - Tisch / ) ) mm 100 - 750 150 - 950
step czoto wrzeciona — powierzchnia stotu

Tischbel g max./ Obcqgzenie stotu kg 1.200 2.000

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 800 1100

Y-Achse / Os Y mm 920 1.370

Z-Achse / Os Z mm 60 800

C-Achse / Os C ° 360 360

A-Achse / Os A ° -120/ +120 -120/ +120

Spindel / Wrzeciono

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 50 / HSK 100

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min. 10.000 8.000

Spindelmotor / Moc napedu kw 18,0 / 55,0 32,0 /74,0

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 50 / HSK 100

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min. - 8.000

Getriebestufen ZF / - 2

Spindelmotor / Moc napedu kw - 18,0/ 31,0

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 40 / HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min. 12.000

Spindelmotor / Moc napedu kW 18,0 / 55,0 | 22,0 /31,0

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 40 / HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min. 15.000

Spindelmotor / Moc napedu kW 18,0 / 55,0 | 22,0/31,0

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 63 A

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min. 18.000 20.000

Spindelmotor / Moc napedu kw 18,0 / 55,0 28

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

Werkzeuganzahl / llos¢ pozycji SK 40 / HSK 63 64 /300 / 600

Werkzeuganzahl / lloé¢ pozycji SK 50 / HSK 100

24/ 42 / 112 / 300 24 / 48 / 112 / 300

Steuerung / Sterowanie

Standard

Heidenhain TNC 640

Option

Siemens 840 D SL

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Lénge (A) - mit Spéneférderer /

Dlugos¢ (A) - z transporterem wiéréw mm 2787 4300
Breite (B) / Szerokos¢ (B) mm 3.382 4.253
Héhe (C) / Wysokos¢ (C) mm 3.605 4.276

Gewicht / Ciezar maszyny

Tisch O °

qORIEEgOR

Tisch +120 °

Tisch - 120 °

Spindel

Bedienpult

Arbeitsraum

--- 13




Vertikale Portalzentren VZP

Die WEMAS VZP-Baureihe isf |hr starker
Partner, wenn es um die Bearbeitung grofer Teile
geht. Die Maschinen sind so konstruiert, dass sie
véllig problemlos bestiickt werden kénnen.

Als Fohrungselemente werden fir alle Achsen
hochgenaue Rollen-linearfihrungen verwandt.
Diese Konstruktion erméglicht eine schnelle,
prazise und stabile Fihrung des Tisches bei o o
héchster Belastbarkeit. Die Maschine verfigt Arbeitstisch VZP 1050 / 1400

standardméBig Uber eine Zentralschmierung.

\ \
lange Lebensdaver bei hoher Wartungsfreiheit NAN = ““II.~“‘ N\
sowie hohe Eilgangs- und Vorschubgeschwin- \ag.nllllm. N

356
349
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digkeiten sind weitere Vorteile dieses Systems.

Die Vorschubbewegungen in den einzelnen
Achsen werden Gber Kugelrollspindeln und sto-
bile Spindelmuttern in vorgespannter Ausfihrung
realisiert. Alle Achsen werden Uber leistungs-
starke digitale AC-Achsantriebe angetrieben.
Dies sind die wichtigsten Voraussetzungen fir
konturgefreue Frasergebnisse. Entsprechende
Wegmesssysteme sorgen fir hohe Wiederhol
und Positioniergenauigkeit.

Zwecks Erhdhung der Bearbeitungsgenauig-
keiten und Reduzierung der Wérmeauswir-
kungen ist die Maschine thermisch-symmetrisch
aufgebaut.




Technische Daten / Dane techniczne VZP 1050 VZP 1400 VZP 1700 VZP 2000 VZP 2500 VZP 3500 VZP 4500
Tisch / Stétf roboczy

Aufspannfléche / Powierzchnia robocza mm 1.050 x 700 1.600 x 1000 1.900 x 1.300 | 2.200 x 1.300 2.800 x 1.700 (2.100)* | 3.800 x 1.700 (2.100)* | 4.800 x 1.700 (2.100)*
T-Nuten / Rowki mocujgce mm 6 x 18 x 100 7 x 18 x 125 8 x 22 x 160 8(10)* x 22 x 200

max. Werkstickgewicht / Max.cigzar detalu kg 800 3.000 5.000 8.000 (10.000)* | 10.000

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 700 1.400 1.700 2.000 2.500 | 3.500 | 4.500
Y-Achse / O Y mm 1.050 1.000 1.300 1.800 (2.200)*

Z-Achse / O% Z mm 500 600 700 800 (1.100)*

Absiu;\d Spindelnase - Tisch / Odstep powierzchnia stofu mm 180 - 680 150 - 750 180 - 880 250 - 1.050 (180 - 1.280)*

— czofo wrzeciona

Spindel | / Wrzeciono |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 40 / HSK 63 A

Drehmoment / Moment obrotowy Nm 70,0 / 200,0 96,0 / 240,0

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw - bezstopniowo | U/min 15.000

Spindel Il / Wrzeciono Il

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona SK 50

Drehmoment / Moment obrotowy Nm 117,0 / 300,0

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw - bezstopniowo | U/min 8.000

Spindel 11l / Wrzeciono I

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona Nm - SK 50

Drehmoment / Moment obrotowy Nm - 384,0 / 960,0

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw - bezstopniowo Nm - 8.000

Spindel IV / Wrzeciono IV

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 63A HSK 100 A

Drehmoment / Moment obrotowy 96,0 117,0 / 300,0

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw - bezstopniowo | U/min 24.000 12.000

Vorschub / Posuwy

Xo/Y-/Z-Achse / O X/ Y / Z [ m/min | 30/30/30 | 20/30/30 | 20/20/20
Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach

X-/Y-/Z-Achse / Os X/ Y ] Z [ m/min | 30/30/30 | 20/30/30 | 20/20/20
Werkzeugwechsler | / Magazynek narzedzi |

Werkzeugaufnahme / Uchwyt narzedziowy SK 40 / HSK 63 A

Werkzeuganzahl / llos¢ pozycji Stck. 30 | 30 (48 / 60)* | 30 (48 / 60 /90 / 120)*

Werkzeugwechsler Il / Magazynek narzedzi Il

Werkzeugaufnahme / Uchwyt narzedziowy HSK 50E SK 50 / HSK 100A

Werkzeuganzahl / llo$¢ pozycji Stck. 24 24 (32 / 60/ 90)

Steuerung / Sterowanie

Standard Heidenhain TNC 640

Option / Opcja Siemens 840D SL / Fanuc 0i MF

Gewicht/Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Léinge (A) / Dugosc mm 3.500 4.000 5.000 | 5.500 6.500 | 8.500 | 10.500
Breite (B) / Szerokos¢ mm 3.500 3.600 4.100 ( 4.700 )*

Hahe (C) / Wysokos¢ mm 3.000 3.200 3.800 4.300

Gewicht / Cigzar kg 8.500 14.500 20.000 | 23.000 30.000 (35.000)* | 36.000 (42.000)* |  42.000 ( 49.000 |*

* Variantenabhéngig /Zaleznie od modelu




Die bisher sehr erfolgreiche WEMAS
VZP-Baureihe wurde auf vielfachen Kunden-
wunsch um weitere Modelle nach oben erwei-
tert. Mit dieser ndchsten Entwicklungsstufe ist nun
die Bearbeitung von noch gréBeren Werksti-
cken méglich und zwar bis zu 7200 mm in der
X-Achse und bis zu 4000 mm in der Y-Achse.
Auch die maximale Tischbelastung und die
Maschinendynamik wurden entsprechend an-
gepasst, so dass Werkstickgewichte bis zu 24
Tonnen aufgenommen werden kénnen.

Als Fohrungselemente werden fir alle Achsen
hochgenaue schwere Rollen-linearfihrungen
verwandt. lange lebensdauer bei hoher War-
tungsfreiheit sowie hohe Eilgangs- und Vor-

Vertikale Portalzentren VZP

schubgeschwindigkeiten sind weitere Vorteile
dieses Systems.

Die Vorschubbewegungen in den einzelnen
Achsen werden Uber Kugelrollspindeln und sto-
bile Spindelmuttern in vorgespannter Ausfihrung
realisiert. Alle Achsen werden Uber leistungs-
starke digitale AC-Achsantriebe angetrieben.
Dies sind die wichtigsten Voraussefzungen fir
konturgetreue Frasergebnisse. Entsprechende
Wegmesssysteme sorgen fir hohe Wiederhol-
und Positioniergenauigkeit.

Zwecks Erhdhung der Bearbeitungsgenauigke-
ten und Reduzierung der Wérmeauswirkungen
in der Maschine ist die Maschine thermisch-
symetrisch aufgebaut.




Technische Daten / Dane techniczne

VZP 3100

VZP 4100

VZP 5100

VZP 6100

Tisch / Stot roboczy

Aufspannfléche / Powierzchnia robocza

3.000 x 2.100

4.000 x 2.100

5.000 x 2.100

6.000 x 2.100

T-Nuten / Rowki mocujqce

28

28

28

22

max. Werkstiickgewicht / Max.ciezar detalu

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X

Y-Achse / Os Y

2.700 (3.500)*

Z-Achse / Os Z

900 (1.100)*

Abstand Spindelnase - Tisch / Odstep powierzchnia stofu — czoto wrzeciona

200 - 1.100 (Z = 900) / 200 - 1.300 (Z = 1.100)*

Spindel 1 / Wrzeciono |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

SK 50

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw — bezstopniowo

6.000

Spindel Il / Wrzeciono II

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw — bezstopniowo

Spindel Il / Wrzeciono [l

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw — bezstopniowo

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse / Os X /Y / Z

20/20/15 15/20/15

Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach

X-/Y-/Z-Achse / Os X /Y /| Z

20/20/15 15/20/15

Werkzeugwechsler | / Magazynek narzedzi |

Werkzeuganzahl / llos¢ pozycji

30 (40 / 60/ 90/ 120)*

Steuerung / Sterowanie

Standard / Standard

| | Heidenhain TNC 640 / Siemens 840 D SL (Option) / Fanuc O0i MD (Option)
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Die hier aufgefiihrten Maschinen stellen nur Beispiele fir mégliche Konfigurationen dar.

*versionsabhéngig /zaleznie od wersji

B




Die Modellreihe VZG 5A wurde fir die
Werksticke im XXL-Format entwickelt. Es spielt
dabei keine Rolle, ob es sich nur um grofe
Dimensionen der Werksticke oder grofe
Cewichte handel. Durch die Gantry-Kon-
struktion mit den obenliegenden Fihrungen
aller Achsen konnte ein Arbeitsraum mit den
maximalen Abmessungen von 5.000 x 8.000
mm und fir Stickgewichte bis zu 8 T/m?
geschaffen werden. Da der Arbeitstisch in
dem Fundament fest verankert ist und die
Bewegungen in allen Achsen mittels verfahr-
barer Gantry-Konstruktion realisiert werden,
missen die Werkstiicke wéhrend der Bearbei-
tung nicht bewegt werden.

Ein weiterer Vorteil dieser Konstruk-
tion ist, dass die genau berechneten Mafe
der beweglichen Komponenten eine optimale

Vertikale Gantry-Zentren VZG 5A

und prézise Abstimmung der Maschinenki-
nematik ermoglichen ohne Ricksicht auf das
Gewicht der Werksfiicke und eine gleichblei-
bende Bearbeitungsdynamik unabhéngig von
den Fahrstrecken gewdhrleisten.

Die gesamte Grundkonstruktion wurde modu-
lar aufgebaut und kann in variablen Arbeits-
langen und Arbeitsbreiten geliefert werden.

Die Modelle VZG 5A verfiigen ebenfalls
iber eine Komplef-Ausstattung (integrierte Ver-
kleidung, automatischer Werkzeugwechsler,
integrierter Spanefdrderer usw. ).
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Technische Daten / Dane fechniczne VZG 2020-5A | VZG 3020-5A | VZG4025-5A | VZG4030-5A | VZG5025-5A | VZG 6025-5A | VZG 10025-5A
Tisch / Stét roboczy
Aufspannfléche / Powierzchnia robocza mm 2.000 x 2.000 3.000 x 2.000 4.000 x 2.500 4.000 x 3.000 5.000 x 2.500 6.000 x 2.500 10.000 x 2.500
Aufspannfléche / Powierzchnia robocza mm - - - - 5.000 x 3.000 6.000 x 3.000 10.000 x 3.000
T-Nuten / Rowki mocujgce mm 9 x 28 x 200 9 x 28 x 200 12 x 28 x 200 - - - -
Max. Werkstiickgewicht / Max.ciezar detalu kg/m? 15.000 20.000 30.000 - - - -
Verfahrwege / Przesuwy robocze
X-Achse / Os X mm 2.000 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 10.000
Y-Achse / Os Y mm 2.000 2.000 2.500 3.000 2.500
Y-Achse / Os Y (Option) mm - - - - 3.000
Z-Achse / Os Z mm 1.000 1.200 1.200
Monokopf Monokopf -
Abstand anlndelnuse - Tls;h (vertlkcl) / mm 90-1.090 90-1.290 _
Odstep stét — czoto wrzeciona (pionowo)
Abstand SPlndelnase - Tlsc_h [horlzor_ﬂul) / mm 390-1.390 390-1.590 _
Odstep stét — czoto wrzeciona (poziomo)
Gabelkopf Gabelkopf Gabelkopf
,é\):’stand SPlndelnase - Tlsc_h [verh!(al) / mm 50-1.050 50-1.250 50-1.250
step stét — czoto wrzeciona (pionowo)
Abstand Slplndelncse - Tlsch [honzor}tcl) / mm 300-1.300 300- 1.500 300 - 1.500
Odstep stét — czoto wrzeciona (poziomo)
5-Achs-Kopf / Gtowica 5 - osiowa M kopf // Gabelkopf
C-Achse (Drehachse) / Os C (o$ obrotowa) ° +/- 200
Klemmoment Positionieren / Moment zacisku gfowicy |  Nm 3.000
Spitzenmgment Simultanfrésen / Maks. moment Nm 800
frezowania
A-Achse (Schwenkachse) / Os A (0§ uchylna) ° +/- 105
Klemmoment Positionieren / Moment zacisku gtowicy | Nm 2.100
fpltzenm(l)ment Simultanfrésen / Maks. moment Nm 760
rezowania
Spindel 1 / Wrzeciono |
Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 63 A HSK 63 A
Drehzghl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw (bez- U/min 1.24.000 1-24.000
stopniowo)
Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kW 35,0 /42,0//370/ 46,0 37,0 / 46,0
Drehmoment max. (25% ED) / Maks. moment
obrotowy Nm 56/67//60/73 60/73
Spindel 11 / Wrzeciono Il
Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 63 A HSK 63 A
Drehzahl (Dlrekfcntrleb) / Zakres obrotéw U/min 1.18.000 1-18.000
(bezstopniowo)
Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kW 35,0/42,0//56,0/70,0 56,0 /70,0
Drehmoment max. (25% ED) / Maks. moment
obrofuwy Nm 56/67//89 /11 89/ 111
Spindel 11l / Wrzeciono I
Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 100 A HSK 100 A
Drehzahl (_Direktantrieb) / Zakres obrotéw U/min 1-12.000 1-12.000
(bezstopniowo)
— T _Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kw 25,0/30,0//25,0/30,0 25,0 /30,0
Drehmoment max. (25% ED) / Maks. moment
cbrotowy Nm 119 /143 // 119 / 143 119 /143
Spindel IV / Wrzeciono Il
Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 100 A HSK 100 A
Drehzahl (Direk'antrieb) / Zakres obrotéw U/min 1-15.000 1-15.000
(bezstopniowo)
Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kw -/-// 45,0 / 45,0 -/-// 45,0 / 45,0
Drehmoment max. (25% ED) / Maks. moment
obrotamy Nm -1/ 120/ 145 /-//120 / 145
Vorschub / Posuwy
X-/Y-/Z-Achse / Os X /Y / Z | m/min | 20 / 20 / 20 (bis zu 60 m/min mit optionalen Linearantrieben) 30/20/20
Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach
X-/Y-/Z-Achse / Os X /Y / Z [ m/min | 20 30/20/20
X-/Y-/Z-Achse / Os X / Y / Z (Option) | m/min | -
Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi
Werkzeuganzahl / llosé pozycji (Option) Stck. 24 (60)
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Dreh- / Schwenkkopf KESSLER

Vertikale Portalzentren VZP 1520/1530

Mit der neuentwickelten Baureihe WEMAS
VZP 1520/1530 wurde unsere bisherige sehr erfolg-
reiche Serie VZP um eine High-End-lésung erweitert:
eine hochwertige, aber wirschaffliche und  Guerst
flexible Maschine fir 5-achsiges Frasen. Bei der Ent-
wicklung dieses Modells wurde zunéchst sehr  viel
Wert auf bewdhrte und ausgereifte L&sungen gelegt.
Dies bildet einen Grundstein fir eine hohe Zuverlds-
sigkeit des Gesamtkonzepts. Das Grundkonzept der
Maschine basiert auf einer klassischen Portalbauweise
in Verbindung mit einem in der X-Achse beweglichen
Arbeitstisch. Eine weitere Prioritdt lag auf der maximal

erreichbaren Flexibilitcit bei Auswahl der zukinftigen Ein-
satzbereiche. Es wurde ein Maschinenkonzept ausge-
arbeifet, das sowohl fir schwere Zerspanung als auch
dynamische Schlichtarbeiten gleichermaBen geeignet
ist. Dies resultiert aus der zur Verfigung stehenden Aus-
wahl der Arbeitsspindeln, dynamischer Optimierung des
gesamten Anfriebssystems, dynamischem Abgleich der
Maschinenkinematik und Hybridbauweise der Grund-
konstruktion.

Mit den Modellen VZP 1520/1530 wurde aus-
serdem die Wirtschaftlichkeit des Simultanfrésens kom-
plett neu definiert. Durch die sorgfdltige Auswahl der

Maschinenkomponenten und konsequente Optimierung
der Baugruppen verbindet die Maschine hochwertige
Technik mit einem unschlagbaren Wirtschaftlichkeits-
faktor. Durchdachte Integration der Komponenten und
Nebenaggregate, kompakie Bauweise in Verbindung
mit einer Vollverkleidung reduzieren wesentlich das
Investitionsvolumen und Platzbedarf fir die Aufstellung
der Maschine. Das Fertigungskonzept wird durch die
infegrierten  Spéneférderer und  automatische  Werk-
zeugwechsler zu einer Komplettlésung fir |hre Ferti-

gung.
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Technische Daten / Dane techniczne VZP 1520 VZP 1530
Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 2.000 3.000
Y-Achse / Os Y mm 2.000 2.000
Z-Achse / Os Y mm 830

Z-Achse (Option) / Os Z (opcja) mm 980

Abstand Spindelnase - Tisch (vertikal) / Odstep stét — czofo wrzeciona (pionowo) mm -60,0-770 (920)

Abstand Spindelnase - Tisch (horizontal) / Odstep stét — czofo wrzeciona (poziomo) mm 20 -850 (1.000)
Stéinderdurchgang - horizontal / Odstep miedzy kolumnami - poziomowy mm 1.500
Stéinderdurchgang - vertikal / Odstep miedzy kolumnami - pionowy mm 1.400

Abstand Spindelnase - Spindelnase in X-Richtung (bei +/- 90° Kopfstellung) mm 1.244 (2.244)

Abstand Spindelnase - Spindelnase in Y-Richtung (bei +/- 90° Kopfstellung) mm 1.244

Tisch / Stét roboczy

Aufspannfléche / Powierzchnia robocza mm 2.100 x 1.200 3.100 x 1.200
Aufspannfléche / Powierzchnia robocza mm

T-Nuten / Rowki mocujgce mm 9 x 28 x 200 9 x 28 x 200
Max. Werkstiickgewicht / Max.cigzar detalu kg/m? 5.000 6.000
5-Achs - Kopf / Glowica 5 - osiowa Monokopf

C-Achse (Drehachse) / Os C (o obrotowa) ° +/-200

Klemmoment Positionieren / Moment zacisku gtowicy Nm 4.000
Spitzenmoment Simultanfréisen / Maks. moment frezowania Nm 1.050

A-Achse (Schwenkachse) / Os A (o0$ uchylna) ° +/-90

Klemmoment Positionieren / Moment zacisku gtowicy Nm 4.000
Spitzenmoment Simultanfrésen / Maks. moment frezowania Nm 1.170

Spindel 1 / Wrzeciono |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 63 A

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw (bezstopniowo) U/min 1-24.000
Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kw 35,0 /42,0
Drehmoment max. (25% ED) / Maks. moment obrotowy

Spindel Il / Wrzeciono Il

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw (bezstopniowo) U/min 1-15.000
Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kW 25,0 /30,0
Drehmoment max. (25% ED) / Maks. moment obrotowy

Spindel 11l / Wrzeciono Il

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona HSK 100 A

Drehzahl (Direktantrieb) / Zakres obrotéw (bezstopniowo) U/min 1-12.000
Spindelleistung (100% / 25% ED) / Moc napedu kw 25,0 /30,0
Drehmoment max. (25% ED) / Maks. moment obrotowy Nm 119 / 143

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse / Os X /Y ] Z m/min | 30/30/20

Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach

X-/Y-/Z-Achse / O X /Y] Z m/min_| 30/30/20
Werkzeugwechsler / Magazyn narzedzi

Werkzeuganzahl (Option) / llos¢ pozycji (opcja) Stck. | 32 (40 / 60)
Steuerung / Sterowanie

Standard Heidenhain TNC 640

Option Siemens 840D SL
Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Lénge (A) / dlugos¢ mm 7.700 9.500

Breite (B) / szerokos¢

4.850

4.850

Héhe (C) / wysokos¢

Gewicht / ciezar
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Die WEMAS HZ-Zentren sind |hr zuverlds-

siger Partner, wenn es darauf ankommt, grofie
Teile auf kleinstem Raum zu fertigen. Durch den

Einsatz moderner Paleftenwechselsysteme kon-

nen Sie die WEMAS HZ-Zentren perfekt in lhre
Produktionslinie einfigen. Besondere Merkmale
sind der geringe Platzbedarf und die hohe

Bedienerfreundlichkeit beim Ein- und Umriisten
durch optimale Zugdnglichkeit zu  Paleffen-
wechsler und Arbeitsraum.

Sie zeichnen sich aus durch |hr hohes MaB an
Prézision und finden so gerade im Formenbau
lhre Anwendung.

Antriebsglocke



Technische Daten / Dane techniczne HZ 500 HZ 630 HZ 800 HZ 1000 HZ 1250

Palette / Palety robocze
Aufspannfléche / Powierzchnia palety 500 x 500 630 x 630 800 x 800 1.000 x 1.000 1.250 x 1.250
WerkstickgréBBe max. / Maks. wymiary detalu @ 700 x 800 @ 1.000 x 1.000 @ 1.300 x 1.200 @ 2.000 x 1.500 @ 2.000 x 1.500
Anzahl der Paletten / llos¢ palet 2 2 2 2 2
Verfahrwege / Przesuwy robocze
X-Achse - Léngsbewegung / O¢ X — przesuw wzdtuzny 700 1.000
Y-Achse - Querbewegung / O$ Y - przesuw poprzeczny 650 850

Z-Achse - Vertikalbewegung / O$ Z — przesuw pionowy 650 950
B-Achse - Tischdrehbewegung / Os B — obrét stofu 360° 360°

Spindel | / Wrzeciono gtéwne |

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

1SO 40 1SO 40

Drehzahl / Zakres obrotéw

60-10.000 60 -10.000

Spindelmotor / Moc di

Pe

15,0 /18,5 22,0/26,0

Spindel Il / Wrzeciono gtéwne Il

Werkzeugkegel / Stozek wrzeciona

ISO 50 1SO 50

1SO 50

1SO 50

I1SO 50

Drehzahl / Zakres obrotéw

60 -10.000 60 - 10.000

60 - 8.000

60 - 8.000

60 - 8.000

Spindelmotor / Moc napedu

15,0 /18,5 15,0 /18,5

22,0/26,0

22,0 /26,0

22,0 /26,0

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse / Os X, Y, Z

1-10.000 1-10.000

1-10.000

1-10.000

1-10.000

Eilgang / Posuwy szybkie

X-/Y-/Z-Achse / Os X, Y, Z

36 32

32

24

Auflésung / Rozdzielczosé osi

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

1SO 40

Werkzeugzahl / lloé¢ pozycji (Option) (opcja)

60 (90)

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

1SO 50

Werkzeugzahl / lloé¢ pozycji (Option) (opcja)

40 (60 / 90)

40 (60 / 90)

40 (60 / 90)

40 (60 / 90)

Gewicht/Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Lénge - ohne Spéneférderer /
Dtugosé - bez transportera widréw

5.920

8.110

8.410

Breite / Szerokos¢

4.205

5.610

5.610

Héhe / Wysokos¢

3.500

3.958

3.958

Gewicht / Cigzar

25.000

Spindelstock

32.000

35.000

Maschinenbett

Linearfiihrung

Doppelgreifer




CNC Drehmaschinen TURN I
Die neueste Generation der CNC-Dreh- I

maschinen der Baureihe WEMAS
TURN ist eine komplefte Linie dynamischer
Produktionsmaschinen, die insbesondere unter
dem Aspekt der Kosfen-/Nutzen-Berechnung
opfimiert wurden. Der Haupteinsatzbereich die-

ser Maschinen ist schnelle und wirtschaftliche

Produktion der Serienwerkstiicke und Einzelteile, l
bei denen es auf hohe Dynamik und Genavigkeit 0 |
der Maschine ankommt. Unter diesen Aspekien

wurde die Baureihe TURN optimiert. Die wich-
tigsten Anderungen beinhalten die Reduktion der
Nebenzeiten [z.B. Werkzeugwechselzeiten),
Erhdhung der Maschinendynamik und der Eil
gdnge sowie Erhdhung der Produktivitét durch
optionale Zusatzausstattiung (z.B. Stangenlader,
Werkzeugvermessung,  angetriebene  Werk-
zeuge usw.). Die mitilere Indexierzeit des Revol-
vers betragt 0,70 s.

Als Erweiterung stehen lhnen nicht nur die
Basismaschinen, sondern auch komplette auto- : ' —
matisierte  Produkfionslésungen  (unsere  PRO-

DUCTIONLUNE] zur Verfigung. Diese Llésung

beinhaltet eine komplett ausgestattete Maschine

mit angetriebenen Werkzeugen, programmier-

barem Reitstock, Spaneférderer, Portalroboter, =
Greifersatz und Teile-Pool. Wir konnten dabei E
diese Lésung so ginstig kreieren, dass selbst bei
kleinsten Serien und Einzelteilen ein wirtschaft
licher Einsatz méglich ist.




Technische Daten / Dane techniczne TURN 210 -45 TURN 210 - 52 TURN 270 - 52 TURN 270-75
Arbeitsbereich / Zakres pracy

Verfahrweg X-Achse / Przesuw o$ X mm 181 (176 + 5) 181 (176 + 5) 247 (237 +10) 247 (237 +10)
Verfahrweg Z-Achse / Przesuw o$ Z mm 410 390 600 586
Umlaufdurchmesser iiber Bett / Srednica obrotu nad fozem mm 460 460 700 700
Umlaufdurchmesser iiber Support / Srednica obrotu nad suportem mm 328 328 495 495
Drehdurchmesser max. / Maks. érednica toczenia mm 303 303 455 455
Drehlénge max. / Dtugosé toczenia mm 364,5 334,5 570,5 556,5
Arbeitsspindel / Wrzeciono robocze

Spindelkopfgréfe nach DIN 55026 / Czoto wrzeciona A2-5 A2-6 A2-6 A2-8
Spindellagerdurchmesser / Srednica fozysk wrzeciona mm 90 100 100 140
Spindelbohrung / Przelot wrzeciona mm 56 62 62 90
Stangendurchmesser max. / Srednica preta we wrzecionie mm 45 52 52 75
Futterdurchmesser / Uchwyt tokarski mm 165 200 200 250
Hauptantrieb AC / Naped gtéwny AC Fanuc

Antriebsleistung (100% / 60%) / Moc napedu kw 9,0/ 11,0 9,0/ 11,0 1,0/15,0 15,0 /18,5
Drehzahlbereich / Obroty wrzeciona U/min 6000 4500 4500 3500
Max. Drehmoment / Maks. moment obrotowy Nm 114 114 191 307
Hauptantrieb AC / Naped gféwny AC Siemens

Antriebsleistung (100% / 60%) / Moc napedu kw 15,0 / 21,0 15,0 /21,0 22,0/30,8 28,0 /41,2
Drehzahlbereich / Obroty wrzeciona U/min 6000 4500 4500 3500
Max. Drehmoment / Maks. moment obrotowy Nm 176 234 321 760
Vorschiibe / Posuwy

Vorschubbereich / Zakres posuwéw mm/U 99 99 99 99
Eilgang X-/Z-/Z2-Achse / Szybki posuw m/min 30 30 30 30
Werkzeugrevolver / Rewolwer

Anzahl der Positionen / llos¢ pozycji 12 12 12 12
Werkzeugaufnahmen / Wymiar narzedzia mm VDI 30 VDI 30 VDI 40 VDI 40
Reitstock / Konik

Verfahrweg / Przesuw mm 440 | 440 | 680 | 680
Ausfihrung / Wykonanie programmierbar / programowany

Innenkegel der Pinole / Stozek pinoli MK 4 | 4 | 4 | 5
Maschi b gen / Wymiary i waga

Aufstellfléche / Zapotrzebowanie miejsca mm 2.400 x 1.450 x 1.760 2.400 x 1.450 x 1.760 2.941 x 1.792 x 2.000 2.941 x 1.792 x 2.000
TransportmafBe / Wymiary transportowe mm 3.570 x 1.760 x 2.210 3.570 x 1.760 x 2.210 4.200 x 2.100 x 2.300 4.200 x 2.100 x 2.300
Maschinengewicht / Ciezar kg 3.000 3.000 4.650 4.650
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CNC Drehmaschinen TURN-Y-SUB

Haupt- und Gegenspindel (synchronisiert]

Werkzeugvermessung

Die Baureihe WEMAS TURN-Y / SUB ist
eine neue linie komplexer mehrachsiger Dreh-
zentren. Diese Generation verfigt ber bis zu
11 gesteverte und interpolierbare NC-Achsen.
Fir die Frasarbeiten kénnen bis zu 36 angetrie-
bene Werkzeuge eingesetzt werden. Selbstver
standlich ist auch die riickseitige Bearbeitung
der Werksticke méglich [beim Einsatz einer
Gegenspindel]. In der 11-achsigen Konfigura-
tion verfigt die Maschine iber drei unabhdn-
gige Werkzeugrevolver (jeder mit angefriebenen
Werkzeugen und zwei davon mit Y-Achse| sowie
iber eine 3-Kanal-Steverung, die eine parallele
Bearbeitung der Werkstiicke in der Haupt- und
in der Gegen-Spindel erméglicht. Die Y-Achsen
wurden als ,echte” Linearachsen ausgefihrt, da
diese Variante im Gegensatz zu den markiibli-
chen ZweiKeil-Konstruktionen deutlich genauer
arbeitet. Die Fihrungen der X- und Y-Achse sind
in einem Winkel von Q0° angeordnetf. Diese
Anordnung erméglicht einfache Ausfihrung séimr-
licher Bohr- und Frésarbeiten, da fiir normale
Arbeiten jeweils nur eine Achse bewegt werden
muss. In der neuesten Version wurde das Grund-
bett ebenfalls umfangreich modifiziert. Diese
Maschinen verfigen jetzt Uber ein 75°Bett.
Diese Anordnung des Bettes ermaglicht den opti-
malen Spénefluss und schafft uneingeschrénkte
Freirdume fir die Bewegung der Revolver.

Automatisches Teiletransportband

Mégliche Achskonfigurationen

REVOIE

Gaellis)

Revovery

Saldibg
il X
Built-in Gegenspindel
LZERTSEY
LERUITSCY
Shaliibg
Hydraulischer Reitstock
Riemenspinde Servo Reitstock

Riickseitige Bearbeitung




Technische Daten / Dane techniczne TURN 400 -T1Y1 TURN 400 -T1Y1 SUB TURN 320 - T2Y1 SUB TURN 320 - T3Y2 SUB
Arbeitsbereich / Zakres pracy

Verfahrwege / Przesuwy osiowe

X1-/X2-/X3-Achsen / Osie X1 / X2 / X3 mm 230/-/- 230/-/- 205 /205 / - 205 / 205 / 205
Z1-/22-/Z3-Achsen / Osie Z1 / 72/ Z3 mm 600 /-/- 600 /-/- 600 / 600 / - 440 / 600 / 440
W-Achsen / Os W mm 630 680

Y1-/Y2-/Y3-Achsen / Osie Y1/ Y2/ Y3 mm +51/-/- [ +51/-/- +51/-/- +51/-/ %51
C1-/C2-Achse - Hauptspindel/Gegenspindel / Osie C1 / C2 ° 0.001

Drehdurchmesser max. / Maks. érednica toczenia mm 390 (410) 320

Drehlénge max. / Maks. dugosé toczenia mm 560 (570) 600

Hauptspindel / Wrzeciono gtéwne

SpindelkopfgréBe nach DIN 55026 (Option) / Czofo wrzeciona (opcja) A2-6(A2-8) A2-6(A2-8) A2-6 A2-6
Spindelbohrung (Option) / Przelot wrzeciona (opcja) mm @62 (77 / 86) @62 (77 / 86) @76 (62) @76 (62)
Stangendurchmesser (Option) / Maks. érednica preta (opcja) mm D51 (64 / 74) D51 (64 / 74) 265 (51) 265 (51)
Kraftspannfutter (Option) / Uchwyt tokarski (opcja) mm @200 (250) @200 (250) 2200 2200
Gegenspindel / Wrzeciono przechwytujgce

Spindelkopfgréfe nach DIN 55026 / Czofo wrzeciona - A2-5 A2-6 A2-6
Spindelbohrung (Option) / Przelot wrzeciona (opcja) mm - 235 262 262
Stangendurchmesser (Option) / Maks. srednica preta (opcja) mm - - 51 51
Kraftspannfutter / Uchwyt tokarski (opcja) mm - @150 (200) @200 @200
Reitstock / Konik

Programmierbar / programowany -

Reitstockhub / Przesuw konika mm 600 -

Innenkegel der Pinole / Stozek tuleji MK 4 -

Hauptspindelantrieb / Naped wrzeciona gtéwnego |

Antriebsleistung (100% / 60% ED) / Moc napedu kw 15,0 /11,0 (18,5 /11,0)

Drehzahlbereich (Option) / Zakres obrotéw (opcja) U/min / obr/min 4.500 (3.500 / 6.000) 4.500 (6.000)
Gegenspindelantrieb / Naped wrzeciona przechwytujgcego |

Antriebsleistung (100% / 60% ED) / Moc napedu kw - 75/55 | 18,5/ 11,0

Drehzahlbereich / Zakres obrotéw U/min / obr/min - 6.000

Vorschiibe / Posuwy

Vorschubbereich / Zakres posuwéw | mm/U / mm/obr | 0,001 - 500 | |

Eilgange / Szybkie posuwy

X-/Y-/Z-/W-Achsen / Osie X/ Y / Z | W | m/min | 30/15/30/30 | 30/15/36/30

Kuhlsystem / Uktad chtodzenia

Betriebsdruck (Option) / Cisnienie robocze (opcja) bar 3(8)

Kihlmittelbehélter / Zbiornik emulsji chfodzgcej | 660 | 700

Werkzeugrevolver / Glowica narzedziowa

Anzahl der Positionen (Option) / llos¢ pozycji (opcja) 12 (16) 12x2 12x3
Anzahl angetriebener Werkzeuge (Option) / lloéé napedzanych pozycji (opcja) 12 (16) 12x2 12x3
Werkzeugaufnahmen (Option) / Gniazda narzedziowe (opcja) VDI 40 (VDI 30) VDI 40

Drehzahlbereich (Option) / Zakres obrotéw (opcja) U/min / obr/min 6.000

.:\;Ft)r;zl;salii;;ng;:egjziebenen Werkzeuge (100% / 60% ED) / Moc napedu KW 55/3,7

Maschi b gen / Wymiary maszyny

Lénge x Breite x Hohe / Dlugosé x Szerokosé x Wysokosé mm 3.290 x 2.180 x 2.337 3.290 x 2.180 x 2.337 4.100 x 2.600 x 2.450 4.100 x 2.600 x 2.450
Maschinengewicht / Ciezar maszyny kg 5.900 5.900 8.200 9.000
Energiebedarf / Zapotrzebowanie na energie

Stromversorgung / Zasilanie 3 x400V /50 Hz

CNC-Steuerung / Sterowanie CNC

Siemens / Fanuc

828D/ 0i TF

840 D SL/ 31i
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CNC Drehmaschinen DZ

Liinette Manuell CNC

Grof3e Spindelbohrung

Revolver DZ 740

Die WEMAS DZ-Baureihe ist der ideale Part-

ner fur lhre Fertigung.

Die Vorteile einer CNC-Steuerung liegen einerseits
in der Méglichkeit zur einfachen Bearbeitung von

komplexen Geometrien, andererseits in der Be-

arbeitungs- und Wiederholgenauigkeit, sowie in
hoher Geschwindigkeit der Bearbeitungsschritte.
Durch die Méglichkeit, Programme zu speichern,
kénnen viele gleiche Teile ohne das Zutun eines
Menschen in Serie produziert werden. Zudem
ermdglicht die CNC-Technik neue Maschinenkon-

zepte, da keine mechanische Verbindung zwischen

Hauptantrieb und Vorschubantrieben nétig ist.

Rationalisieren Sie lhre Produkfionslinien und wdah-
len Sie |hren leistungsstarken Partner zum Umset-

zen komplexer Serienfertigungen.

Reitstockaufnahme fiir lange Bohrstangen




Technische Daten / DZ 470 DZ 610 DZ 740 DZ 990 DZ 480 DZ 640 DZ 720

Arbeitsbereich / Zakres pracy

X-Achse / Przesuwy os$ X mm 280 335 450 559 250 + 25 | 360 + 25 425+ 25

ZAchse / Przesuwy of Z mm 590/ 1.09})3{355()90 /2.087 | 590/ 1.09/()3((;.95090 /2.087 1.000 / 240(())(())0/ 3.000 / 1.000 / 240(())(())0/ 3.000 / 885 / 1.645 / 2.405 / 3.165 1.250 / 1372520/ 2.250/

W—Gegenspindel / Wrzeciono mm 1.050 / 1.550 / 2.050 _ _ _ _ _ _

przeciwne o§ W / 3.050

Y-Achse (Option) / Przesuw o Y (opcja) mm - - - - -115 /+130 115 /+130 115/ +130

g:b’:i‘i”:g,"‘:ﬁ::jg%ﬁo/i g‘n""s' mm 680 780 1.000 1.150 660 850 970

Unlaufdurchmesser iiber Schlitten

max. / Maks. $rednica materiatu nad mm 470 610 740 990 480 640 720

suportem

Drehdurchmesser max. / mm 470 610 740 990 500 720 850

'A’A’:I'f!ﬁjg’::é";o/c i mm | 350/ 1'05/03/_ 0290/ 2.087 | 550 /1.050 /1590 / 2.087 | 940 /1 940 /2.960 / 3.960 | 990 /1.990 / 2.990 / 3.990 820/ 1.580 / 2.340 / 3.100 1.200/ ]é?ggo/ 2200/

Arbeitsspindel / Wrzeciono gtéwne

Spindelkopfgrée / Czoto wrzeciona A28 A2-11 (15)* A2-11 A220 A2-8 (11)* A2-11 (15 / 20)*

Spindelbohrung / Przelot wrzeciona mm 87 (110 / 131)* 131 (185 )* 131 (185 / 205 / 308)* 265 102 (165 )* 155 (228 / 305)*

f;f’"kgesf‘r‘i‘g:f;g':?;;"v‘fe"'w{ ecionic mm 77 (90 / 115)* 115 (160)* 115 (160)* - 89 (116)* 115 (135 / 205)*

Gegenspindel “/ Wrzeciono przechwytujgce *

SpindelkopfgréBe / Czoto wrzeciona A2-6 - - - - - -

Drehzahlbereich / Obroty wrzeciona | U/min 4.000 - - - - - -

Hauptantrieb AC / Naped gtéwny AC

fA’gziil;i:z:"{‘%(g%?%) / Kw 26 / (35)* 37 37 / (45)* 37 / (45)* 22/ 26 30/37

Drehzahlbereich / Obroty wrzeciona | U/min 1-3.500 (Getriebe)* 1-2.000 (Getriebe)* 1-660 / 1-2.000 1230 / 1-850 1-2.500 (1 - 1.650) Getriebe 2 -1.500 (Getriebe)

Max. Drehmoment / oy Nm 298-1.515 748 -1.704 2171 8.855 - -

Vorschiibe / Posuwy

Vorschubbereich / Zakres posuwéw mm/U 0,001-99 0,001-99 0,001-99 0,001-99 0,001 - 500

Eﬂgg”(‘?’aﬁfﬁf’:‘;h/‘;// 2 m/min 2024/ 24 20/ 24 15/16 15/16 12/15 12/16

Werkzeugkopf / Glowica narzedziowa

Anzahl der Positionen / lloé¢ pozycji 12 12 12 12 12 -

Vv‘;;::;‘i“f:r"zfgji‘;‘e" / mm VDI 40 VDI 50 VDI 60 VDI 60 VDI 50 -

Reitstock / Konik

Pinolendurchmesser / Srednica pinoli mm 110 150 150 180 110 (160) 200

Pinolenhub / Skok pinoli mm 100 130 150 150 100 200

Innenkegel der Pinole / Stozek pinoli MK 5 6 6 6 MK 5 MK 6

Maschinenabmessungen / Wymiary i waga

Lénge / Dlugos¢ mm 420‘;9 367(/)% /7 g~0200 / 4.20% /7 3673% /7 g.ozoo / 5.825/ 6;82255/ 7825/ | 412075120/ 6120 / 7.140 5304/ 6.064 / 6.824 / 7.584 6.160 / 6.660 / 7.160 / 8.160

Breite x Héhe / Szerokos¢ x Wysokosé mm 2.140 x 1.938 2.140 x 1.938 2.815 x 2.480 2.820 x 2.480 2.130/2.235 2.230 x 2.445

Maschinengewicht / Waga g 7.103 {75.0700 /8.300 / 8.900 / 9.600 / 10.300 / 13.000 / 16.000 / 19.000 | 13.260/ 16.440 / 19.400/ | 8.870/ 11.300 / 13.700 / 9.370 / 11.800 / 14.200 / 14.200 / 14.950 / 15.700
. / 11.900 11.000 / 12.300 / 21.000 22.400 16.000 16.500 /17.200

CNC-Steuerung / Sterowanie CNC

Siemens / Fanuc

828 D /840 D SL/ 0i TF

*Modellabhéngig / Zaleznie od modelu * Achtung! Abhéngig von der Achskonfiguration und Werkzeugsystem kann der Arbeitsbereich variieren! / Uwaga! Zaleznie od konfiguracji osi i systemu narzedziowego obszar pracy moze ulec zmianie!
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Vertikale Drehmaschinen VDZ

Als Gegengewicht zu den klassischen horizontalen
Schrégbettmaschinen eignen sich die WEMAS
Vertikaldrehmaschinen der Baureihe
VDZ vorrangig fir die Drehbearbeitung von
groBen Werkstiicken mit unginstiger Durchmes-
ser-/lange-Relation. Die horizontale lage des
Spannfutters erméglicht nicht nur eine kompakie
Bauweise, sondern garantiert auch einen gin-
stigen Verlauf der Schnittkréfte wéhrend der Bear
beitung. Kompakte AuBenabmessungen, bester
Zugang zum Arbeitsraum und absolut sichere
Spannung der Werkstiicke durch die Plananlage-

flache sind weitere Vorteile dieser Bauart.

Der Maschinenaufbau

besteht im wesentlichen

aus einer schweren geschlos-

senen Kasten-Gusskonstruktion

mit integrierter Cartidge-Spindel.

Die lagereinheit des Arbeitstisches wird durch
Préizisionslager gefthrt. Als Spindellager werden
nur kompakfe Schwerlastlager eingesefzt. Diese
Konstrukfion erméglicht die héchste Belastbarkeit
des Arbeitsftisches sowohl unter dem Aspekt der

Werkstickgewichte (insbesondere bei nicht sym-
metrischer Tischbelastung), als auch im Bezug auf
die Schnittkréfte. Diese Konstrukfion ist in der Lage,
viel héhere Kréfte aufzunehmen und sorgt fir hohe

Laufruhe auch bei schwerster Zerspanung.

Hydraulischer Reitstock




Technische Daten / Dane techniczne

VDZ 250

VDZ 350

VDZ 450

VDZ 550

VDZ 750

VDZ 900

Arbeitsbereich / Zakres pracy

Schwingdurchmesser max. / Maks. érednica obrotu

400

500

600

750

850

1000

Drehdurchmesser max. / Maks. srednica toczenia

250

350

450

550

750

900

Drehh&he max. / Wysokos¢ toczenia *

200

250

300

500

600

700

Tischbelastung max. / Stét do obcigzenia max.

200

300

500

1.200

1.800

3.000

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X *

-40 / +160

-50 / +200

-50 / +290

20 / +410

-50 / +700

-30 / +750

Z-Achse / Os Z

400

450

500

620

800

850

H indel / W

PSP

Ausfihrung / Wykonanie

digitaler AC-Antrieb

digitaler AC-Antrieb

digitaler AC-Antrieb

digitaler AC-Antrieb

digitaler AC-Antrieb

digitaler AC-Antrieb

Drehzahbereich | / Zakres obrotéw

50-3.500

50-2.500

50-2.500

50 -2.000

20 - 340

10-120

Drehzahbereich Il / Zakres obrotéw

340-1.500

120 - 600

Tisch - Drehmoment | (100% / 60% ED) /
Stotowy - moment obrotowy |

238 /323

207 / 280

645 / 767

476 / 566

3.069 / 3.663

8.780 / 10.441

Tisch - Drehmoment Il (100% / 60% ED) /
Stofowy - moment obrotowy Il

558/ 666

1.596 /1.898

3-BackenKraftspannfutter standard

600

600

Antriebslei g / Moc napedu

Hauptspindel standard (100% / 40 % ED) /

Wrzeciono gtéwne

11,0/ 15,0

11,0/ 15,0

18,5 /22,0

18,5 /22,0

18,5 /22,0

18,5 /22,0

AchsenX /Z / Osie X/ Z

1,6 /3,0

1,6 /3,0

1,6 /3,0

3,0/4,0

4,0/ 4,0

4,0/ 4,0

Vorschiibe / Posuwy

Eilgang X / Z / Posuw szybki X / Z

12/ 24

12/24

12/24

12/ 20

12/ 20

12 /20

Arbeitsvorschub min. / Min. posuw roboczy

0,001

0,001

0,001

0,001

0,001

0,001

Werkzeugrevolver / Magazyn narzedzi

Anzahl der Positionen (Sternrevolver) / llos¢ pozycii

6

Anzahl der Positionen (VDI 40) / lloé¢ pozycji

Option

Anzahl der Positionen (VDI 50) / llos¢ pozycji

Option

10

Anzahl der Positionen (BT 50) / llo$¢ pozycji

Option

12/16/24

12/16/ 24

Anzahl der Positionen (bei angetriebenen
Werkzeugen) - lloé¢ pozycji (przy napedzanych
narzedziach)

Option

10

VDI 50 / BT 50
0/ 12

VDI 50 / BT 50
0/ 12

VDI 50 / BT 50
0 / 12

M hi h

gen und Gewichte / Wym

iary i waga

Lénge / Diugosé¢

mm

2.920

2.960

3.250

4.000

3.700

Breite / Szerokos¢

mm

1.480

1.770

1.800

2.350

2.590

Héhe / Wysokos¢ (2)

mm

2.480 / 2.600

2.845 / 2.950

3.330

4.000 / 4120

4.000 / 4.200

Gewicht / Cigzar maszyny (2)

kg

4.500

5.850

12.000

15.400

14.750

AnschluBwert / Moc podfqczenia (2)

30

Ausfishrung als TWIN-Maschine méglich - bitte sprechen Sie uns an !

40

45

* abhéngig vom Werkzeugrevolversystem / zalezne od magazynu narzedzi

50

60

Sternrevoler — 6 Positionen

VDI Revolver — 8 / 10 Positionen

Spindel S

BT 50 - 12 Positionen
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Karussell-Drehzentren VDZ
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Die WEMAS Karussell-Drehmaschinen
der Baureihe VDZ wurden speziell fir die wirt-
schafliche Kompleftbearbeitung groPer, schwerer
und komplexer Werkstiicke entwickelt. Insbeson-
dere wurde in der Entwicklung die Bearbeitung
von nicht symmefrischen Werksticken beriicksich-
figt. Die dynamische technische Entwicklung in
diesem Produktionssektor in den letzten Jahren ist
das direkte Ergebnis der Marktanforderungen im
Bereich Schwermaschinenbau, Offshore-Industrie
und Umwelttechnik, hier insbesondere umwelt-
schonender Windenergiegewinnung (Windgene-

ratoren).

Unfter dem Aspekt der immer gréfBeren Werk-
stickgewichte galt ein besonderes Augenmerk
der Tischkonstruktion. Der Tischaufbau besteht im
Wesentlichen aus der Antriebs- und Lagereinheit.
Die Antriebseinheit basiert auf einem digitalen
AC-Motor in Verbindung mit einem automatischen
ZF-Getriebe. Als Spindellagereinheit werden nur
zweireihige  SchwerlastKreuzRollenlager  einge-
sefzf. Diese Bauweise der Hauptlager ist kom-
pakter als bei den klassischen einreihigen Lagem
und erméglicht ginstigere Biegemomentverteilung
auf dem Arbeitstisch. Im Umkehrschluss ist diese
Konstruktion in der lage, viel héhere Kréfte auf-
zunehmen und sorgt fir hohe laufruhe auch bei
schwerster Zerspanung. Somit sind diese Maschi-
nen fir ultra-schwere Zerspanung geeignet.

Die Modelle VDZ werden sowohl mit einem festen
wie auch mit einem verfahrbaren Quersupportbal-
ken angeboten.

Bei der Konfiguration der Maschine kénnen indi-
viduelle Kundenwiinsche beriicksichtigt werden.
Hierbei kann sowohl eine breite Palette von
Spannmitteln wie auch diverse Werkzeugsysteme
(zB. automatische Werkzeugrevolver, ange-
friebene Werkzeuge und C-Achse] konfiguriert
werden. Wird die Maschine mit angefriebenen
Werkzeugen ausgeristet, erfolgt der Antrieb der
Werkzeuge ebenfalls mittels eines automatischen
ZF-Getriebes.

SchwerlastKreuzlager (Tisch)

Weitere Grofien auf Anfrage!




Technische Daten /

Dane techniczne VDZ 1100 VDZ 1350 VDZ 1800 | VDZ 1100 Z | VDZ 1400 Z | VDZ 1800 Z | VDZ 2300 Z | VDZ 2800 Z | VDZ 3400 Z | VDZ 4500 Z
Arbeitsbereich / Zakres pracy
Schwingdurchmesser max. / mm 1.350 1.600 2.000 1.350 1.600 2.000 2.500 3.000 3.400 4600
Drehdurchmesser max. / Maks. érednica toczenia mm 1.100 1.350 1.800 1.100 1.350 1.800 2.300 2.800 3.300 4.300
Drehhéhe max. / Wysokos¢ toczenia mm 900 1.200 1.200 900 1.200 1.200 1.600 1.600 1.700 1.600
3&;:‘:,:’:‘: ’,‘;‘Z’z‘eﬁp{l‘:‘c” a/) mm - - - - 1.600 / 1.800 1.600 / 1.800 2.000 2.000 2300 / 2900 2100 / 2700
';';’j:::‘*;;":i;’fi“;“::::’r / mm 1.000 1.250 1.600 1.000 1250 1.600 2.000 2.500 3.000 4.000
Werkstiickgewicht max. / Maks. ciezar detalu kg 4.000 5.000 8.000 4.000 5.000 8.000 10.000 15.000 20.000 30.000
‘,ffz’:'s‘z"vt’j;?ffr‘ f:z;”z"e‘;‘z’;f;lke“ / mm - 750 750 500 800 800 1150 1150 1.200 1.200
‘P’e's'e"be’eiCh Quersupportbalken {Option) / mm - - - - 1.200 / 1.400 1.200 / 1.400 1.550 1.550 1.400 / 2.000 1.400 / 2.000
rzesuw suportu poprzecznego (opcja)
Verfahrwege / Przesuwy robocze
X-Achse / Os X mm -400 / +720 -100 / +835 -100 / +1125 -400 / +720 -600 / +875 -600 / +1.015 -1.000 /+1.350 -900 / +1600 -1.500 / +1.825 -2.000 / +2.500
Z-Achse / Os Z mm 800 900 900 800 900 900 950 1.200 1.500 1.500
Z-Achse (Option) / Os Z (opcja) mm - - - - 1.200 1.200 1.200 / 1.400 1.400 - -
Arbeitstisch (Hauptspindel) / Stét roboczy (wrzeciono gtéwne)
Ausfihrung / Wykonanie ZF - Getriebe ZF - Getriebe ZF - Getriebe ZF - Getriebe ZF - Getriebe ZF - Getriebe ZF - Getriebe ZF - Getriebe ZF - Getriebe ZF - Getriebe
Drehzahbereich I/11 (1) / Zakres obrotéw I/I (1) | U/min | 1-160/160-600 | 1-140/140-350 | 1-62/62-250 | 1-160/160-600|1-150/150-350| 1-70/70-250 | 1-50/50-200 | 1-40/40-160 | 1-40/40-120 | 1-14/14-60
Tischdrehmoment max. / Moment obrotowy max. Nm 8.250 8.200 19.700 8.500 8.200 18.800 55.500 71.000 67.300 275.850
Antriebsleistung / Moc napedu
Tisch (100% / 60 % ED) / Stot kW 37,0 / 45,00 37/ 45 37/ 45 37/ 45 37/ 45 37/ 45 60/75 60/75 60/75 100
Achsen X/ Z/ Osie X/ Z kw 7,0/ 6,0 7,0/ 6,0 7,0/ 6,0 7/9 6/9 6/9 55/55 55/55 55/55 55/55
Angetriebene Werkzeuge (Option) / Napedzane narzedzia (opcja)
Ausfishrung / Wykonanie ZF-Getriebe ZF-Getriebe ZF-Getriebe ZF-Getriebe ZF-Getriebe ZF-Getriebe ZF-Getriebe ZF-Getriebe ZF-Getriebe ZF-Getriebe
Antriebsleistung (100 % / 60 % ED) / Moc napedu kw 75/1,0 75/1,0 75/1,0 75/1,0 75/1,0 75/1,0 1,0/15,0 1,0/15,0 1,0/15,0 15,0 /18,0
Drehmoment max. / Maks. moment obrotowy Nm 350 350 350 350 350 350 470 470 470 573
Drehzahbereich I/Il / Zakres obrotow I /11 1200 2400 1300 2400 1300 2400 1 200 2400 1200 2400 1200 2400 11200 2400 11200 2400 11200 2400 11200 5.400
Vorschiibe / Posuwy
Eilgang X / Z / Posuw szybki X / Z m/min 12/10 12/10 12/10 12/10 12/10 12/10 10/10 10/10 6/10 6/10
Arbeitsvorschub min. / Min. posuw roboczy mm/U 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
Werkzeugwechsler / Magazyn narzedzi
Anzahl der Positionen / llos¢ pozycji 12 12 12 12 12 12 12 12 16 16
Anzahl der Positionen (bei angetriebenen
Werkzeugen) - llo$¢ pozycji (przy napedzanych 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16
narzedziach)
Werkzeugaufnahmen / Stozek wrzeciona BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50
‘S”f’j;ﬁev‘fz"::g‘i"'(zug)"“°"’ / SK 50 SK 50 SK 50 SK 50 SK 50 SK 50 SK 50 SK 50 SK 50 SK 50
‘;:'efkf(e”ga"f.““h’“e" [Option) / HSK 100 A HSK 100 A HSK 100 A HSK 100 A HSK 100 A HSK 100 A HSK 100 A HSK 100 A BT 60 / HSK 100 A | BT 60 / HSK 100 A
ozek wrzeciona (opcja)
Werkzeuggewicht max. / Maks. ciezar narzedzia kg 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
Maschinenabmessungen und Gewichte / Wymiary i waga
Lénge / Diugosé mm 4.000 4.600 5.300 3.850 4.260 4.510 4.650 5.130 7.000 8.500
Breite / Szerokos¢ mm 4.800 5.200 5.500 4.620 5.580 5.850 6.840 7.550 11.000 12.500
Héhe / Wysokos¢ (2) mm 4.950 5.400 5.300 4.850 5.400 5.400 6.270 6.650 7.400 7.400
Gewicht / Ciezar maszyny (2) kg 20.000 22.000 24.000 21.000 33.000 37.000 49.000 55.500 70.000 100.000
AnschluBwert / Moc podtgczenia (2) kVA 65 65 65 85 85 85 15 15 15 130

(1) Werte gelten fiir Fanuc-Antriebe. Abweichende Werte bei Siemens. / Parametry dla sterowania Fanuc. Dla sterowania Siemens odmienne parametry. (2) versionsabhéngig / zaleznie od wersji
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Fanuc

Die FANUC ist prazise, schnell, zuverléssig und einfach zu bedie-
nen. Die CNC-Steuerungen Fanuc sind eine konsequente Weiter-
entwicklung der bisherigen Steverungsfamilie. Fanuc setzt weltweit
Mafstabe. Die Standartausfihrungen der Steuerungen decken alle
Produktionsanwendungen ab, von der einfachsten Frés- oder Dreh-
maschine bis hin zu komplexen Systemen und Bearbeitungszentren.

Vorteile:

» Innovative Technologie fiir den Kunden

» Bedienerfreundlichkeit und einfache Wartung

» Einfache Maschinenvorbereitung

» Schnelle und einfache Programmierung

» Zielorientierte Menifihrung durch ManualGuide
» Hochste Zuverlassigkeit

» Ethernet Schnittstelle
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Siemens

Die SINUMERIK ist superkompakt und einfach digital. Sie sind die
ideale Hardware-Platform fir CNC gesteverte Drehmaschinen mit
ManualTurn, Universaldrehmaschinen mit ShopTurn, Vertikal- und Hori-
zontalzentren mit ShopMill. Sie werden weltweit in den Technologien
Drehen, Bohren, Frasen, im Werkzeug- und Formenbau, im Maschi-
nenbau und in der Grof3serien- sowie Job Shop-Fertigung eingesetzt.

Vorteile:
» Beschleunigung mit Ruckbegrenzung
eine Grundfunktion, die spiirbar lhre Mechanik schont und das
Verfahrverhalten optimiert
» Look-ahead-Funktion
ertichtigt die Kompaktsteuerung auch fir Highspeed-Aufgaben
» Bahnsteuerbetrieb mit programmiertem
Uberschleifabstand
verkiirzt beim Frésen von Kurven die Bearbeitungszeit deutlich
» Dynamischer Vorlaufpuffer FIFO
sorgt fir mehr Tempo beim Abarbeiten des Programmes
» Arbeitsvorbereitung am PC mit SINUTRAIN®
ohne die Maschine zu belegen
» Standardzyklen und der Arbeitsplan-Editor
fir graphische Programmeingabe an der Maschine verkirzen
die Programmierzeit

Die HEIDENHAIN ist mit einer neuen leistungsfahigen Prozessor-
Architektur ausgestattet. So erledigen Sie die Aufgaben in der
Werkstatt noch schneller. Mit den leistungsfahigen Regelungsver-
fahren und kurzen Satzverarbeitungszeiten frést die HEIDENHAIN
Ihre Werksticke in noch kirzerer Zeit. Mit dem schnellen Editor er-
gdnzen und éndern Sie bestehende Programme in Sekunden. Auch
komplexe Programme iberprifen Sie schnell und einfach durch den
optimierten Grafikaufbau. Uber die FastEthernet-Datenschnittstelle
(1 GBit) kdnnen Sie lange Programme schnell vom externen Program-
mierplatz zur Steverung ibertragen.

Vorteile:

Die neue 620 und 640 TNC

> ist vielseitig

» ist werkstattgerecht

» lasst sich auch extern programmieren

» ist die richtige Steuerung fiir die automatisierte Fertigung




Zubehor: NC-Kompaktspanner

Technische Daten NC 100 NC 130 NC 160
Backenbreite mm 100 130 160
Spannweite | mm 0-120 0-190 0-300
Spannweite |l mm 115-280 155 - 380 195 - 490
Gesamtlinge mm 460 510 698
Aufspannlénge mm 414 462 665
Hohe mm 127 147 168
Héhe mm 85 +/.0.01 95 +/-0,01 115 +/-0,01
max. Spannkraft kg 6.000 8.000 8.000
Gewicht kg 32,0 46,5 73,0

NC-Kompaktspanner WEMAS ~ NC 100  Art. Nr. 10000238
NC-Kompaktspanner WEMAS ~ NC 130  Art. Nr. 10000237
NC-Kompaktspanner WEMAS ~ NC 160  Art. Nr. 10000228

Fanuc

Die FANUC ist prazise, schnell, zuverléssig und einfach zu bedie-
nen. Die CNC-Steuerungen Fanuc sind eine konsequente Weiter-
entwicklung der bisherigen Steverungsfamilie. Fanuc setzt weltweit
MaBstébe. Die Standartausfihrungen der Steuerungen decken alle
Produktionsanwendungen ab, von der einfachsten Frés- oder Dreh-
maschine bis hin zu komplexen Systemen und Bearbeitungszentren.

Vorteile:
Innovative Technologie fiir den Kunden
Bedienerfreundlichkeit und einfache Wartung
Einfache Maschinenvorbereitung

Schnelle und einfache Programmierung
Zielorientierte Menifihrung durch ManualGuide
Hachste Zuverlassigkeit

Ethernet Schnittstelle

VVVVVYYVYY

Mehr Uber unsere Partner finden Sie im Internet auf der Seite »




State Monitor — Industrie 4.0

Mit dem State Monitor machen Sie den ersten Step in Richtung Industrie 4.0

Robot Beladung -

Maschinendaten liefern Fakten zu Situationen und Abléufen in der Fertigung. Die Datenerfassung ist iber den DNC-Betrieb mit dem
State Monitor kinderleicht. Durch die Maschinendatenerfassung werden aussagekréftige Maschinenzustéinde auf iPad,

Handy und PC abgebildet. Aussagekraftige Grafiken verschaffen einen schnellen Uberblick iber:
» Betriebsarten

» Overdrive-Stellungen fir Spindel, Vorschub und Eilgang
» Programmstatus

» Programmlaufzeiten

» Maschinenmeldungen

Uber den konfigurierbaren Messenger-Dienst kdnnen
Anwender benannt werden, die iiber den Maschinenstatus
informiert werden sollen. Die Fehlermeldungen und
Serviceinformationen kénnen auch per E-Mail an ausgewdhlte
Service-Stationen gesendet werden.

Anstatt am Wochenende in die Firma fahren zu miissen, reicht
der Blick auf den State Monitor, um umfangreich informiert zu sein.
Damit sind aussagekrdftige Analysen der Arbeitsprozesse méglich.

)




WEMAS Productionline bietet lhnen individuelle Lésungen zur zielfihrenden Fertigungsoptimierung g
lhrer Produktion. Mit den Robotersystemen zum Be- und Entladen von Werkstiicken kénnen optimale KU n de n |6SU nge n

Automatisierungsldsungen fir Dreh- und Frésmaschinen realisiert werden.

Linear Handling

Die wichtigsten Vorteile der WEMAS Beladesysteme:

» Mehr Spindelstunden bei niedrigeren Kosten WEMAS Productionline bietet lhnen
» Hohere Auslastung lhres Maschinenparks g auch individuell abgestimmte
» Sehr kurze Amortisationszeit (6-18 Monate) Fertigungslésungen an.

» Maschinenbediener werden nicht mehr mit einfachen und sich wiederholenden
Arbeitsschritten beschaftigt

Ein WEMAS Robot System kann mit mehreren CNC-Maschinen BZ 500 APC
verbunden werden (max. 4): g
» Die Roboter-Maschine-Verbindung wird einmalig hergestellt, danach merkt
sich die WEMAS Smart Control alle relevanten Maschinendaten.
» Durch den Interfacestecker erkennt der Beladeroboter, an welcher
Maschine er angedockt ist.
» Durch eingelassene Fixierungskalotten vor jeder Maschine
ist ein Umristen kinderleicht.
» Einmal angelernte Zugriffsbedingungen sind gespeichert
und abrufbereit.
» Das Umriisten auf neue Beladeteile geschieht in wenigen
Sekunden durch Auswahl der Rasterplatte,
Teile-Durchmesser und Lénge.

» 2 interpolierbare

Wendeachsen mit

Gegenlager und 5-facher
Radial-Drehdurchfiihrung

» Hydraulische Klemmung

iiber M-Befehle

» Pneumatische Auflagekontrolle

» Spanndruck bis 250 bar

» Anwendung: Automobilzulieferindustrie

VZ 860 APC

» 2 interpolierbare Wendeachsen mit

Gegenlager und 5-facher Radial-Drehdurchfiihrung
» Hydraulische Klemmung iber M-Befehle

» Pneumatische Auflagekontrolle

» Gewichtsoptimierte Spannbriicken

» Spanndruck bis 170 bar

y » Anwendung: Automobilzulieferindustrie

y. VZ 1250 Quick

» interpolierbare Wendeachse mit
Gegenlager und Spannbriicke

» 7 hydraulische
Klemmfutter mit
Niederzug-
Formbacken
‘ » Anwendung:
Badarmaturen
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Achsenkorrektur

Geometrische Vermessung

WEMAS-Service informiert

Buchen Sie unseren After Sales Service und lassen

Sie sich direkt informieren.

Reagieren anstatt Agieren—Erhalten
Sie hohe Produkfivitat und Werterhalt
lhrer WEMAS Produktionsanlagen durch
regelm&Bige Wartung.

Durch regelmdBige Schulungen unserer
Servicetechniker bilden wir neues Know
How, um lhnen bei lhren Wiinschen und
Fragen mit Rat und Tat zur Verfigung zu
stehen.

lhr WEMAS Service-Team

Nutzen Sie auch die M3glichkeit, Ihr Perso-
nal durch unser Wissen auf den neuesten
Stand zu schulen.

Durch schnellen Zugriff auf unser zentrales
Ersatzteillager wird lhnen ein zeitnaher
und effizienter Service gewdhrleistet.
Dazutragen selbstverstandlich auch unsere
Servicefahrzeuge bei, die mit modernstem
Equipment ausgestattet und auf dem neu-
esten Stand der Technik sind.

Zentrales Ersatzteillager




Vorfihrraum WEMAS-Zentrale
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Schulung an der Maschine

In unseren Ausstellungsrdumen finden regelmaBig
HausaustellungenundKundenvorfishrungen
statt, die Sie Gber unsere aktuellsten Produkte und In-
novationen informieren. Hierfir haben wir immer die
aktuellsten CNC-Techniken vor Ort.

Diese kénnen nach Vereinbarung jederzeit
besichtigt und vorgefishrt werden.

Ausstellungsraum WEMAS-Zentrale
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WEMAS GmbH

Kistriner Stra3e 7 | D-38723 Seesen
Telefon: + 49-5381-93810

Fax: + 49-5381-938199

WWW.wemas.org
info@wemas.org

Stand: Februar 2019



