WEMAS Werkzeugmaschinen :




Productionline = Hohe Produkt
auf kompakter Stellflache

Spitzentechnologie mit hoher Verfigbarkeit, Leistung und Prazision

Die neue Generation vertikaler
Fertigungszentren WEMAS BZ
Productionline gehort hinsichtlich
Dynamik, kompakter Bauweise, Stabi-
litat und Verfigbarkeit zu den hervor-
ragenden Maschinen lhrer Klasse.
Die Baureihe Productionline zeich-
net sich durch flexible Einsatzmdglich-
keiten aus und ermdglicht effektive
Produktion diverser Grof3serien- und
Einzelwerksticke.

Diese Fertigungszentren sind als Multifunktionszentren lieferbar
und zeichnen sich durch folgende Merkmale aus:

» Hohe Produktivitat

» Hochste Prazision und Fertigungsqualitat
» Kompakte Stellflache

» Schnelles Risten

» Einfache Bedienung

» Grofle Stabilitat

» Hohe Dynamik

» Wartungsfreundlichkeit
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Schwenkbriicke mit automatischer Spannvorrichtung

—
Anlnininiuiuiuiuia
R alaiaiaiataiatiay
falalalalalalalaia

BZ-APC Fertigungszentren
sind mit Doppelgreifer-Werkzeug-
wechsler (20 Werkzeugpldtze)
oder schnellem Sternrevolver

(14 Werkzeugplatze) lieferbar.

Die Werkstickwechselpalette
0° / 180° erméglicht hauptzeit-
paralleles Be- und Entladen.

Bewdhrte, technisch ausgereifte Komponenten machen
die BZ-PRODUCTIONLINE Zentren zu robusten,
unverwistlichen Arbeitstieren fiir |hre Produktion.

lhr Mehrwert:

» Unschlagbarer Preis-/Leistungsvorteil bei gleichzeitig
geringen Stickkosten

» Hohe Prazision und Zerspanleistung

» Hohe Verfigbarkeit bei geringen Stickkosten

» Planungssicherheit



Avutomatischer Palettenwechsler
mit integriertem 4-Achs-Gegenlager (Option)

Durch den modularen Aufbau und die sich daraus ergebenden
zahlreichen Konfigurationsméglichkeiten lassen sich die BZ-APC
Fertigungszentren zu einer perfekten kundenspezifischen Losung
konfigurieren.

OPTIONEN

» Fertigungszentrum mit Werkstickwechselbricke

(4.Achse mit Gegenlager und Schwenkbricke)
Schwenkbricke mit direktem Wegmef3system

Pneumatische oder hydraulische Klemmung der Werksticke
Hydraulische / Pneumatische Mehrkanaldrehdurchfihrung
Automatische Werkzeugvermessung

Automatische Werkzeugbruchkontrolle
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» Automatische Werkstickvermessung
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Servicefreundlicher Zugang
zum Werkzeugwechsler.

Ergonomisch angebrachtes,
schwenkbares Bedienpult
mit integriertem serienmassigem

Handrad.

Steuerung Siemens oder Fanuc
bei den Maschinen mit Werkstick-
wechseltisch (BZ-APC).
Zusatzlich sind die Maschinen
in der Einzelplatzversion mit
Heidenhain-Steuerung verfigbar.
Ferner ist auch einen HSC-Version
mit 60m Eilgang, 24.000 U/min
lieferbar.

Schneller ausgereifter, spéne-
sicherer Werkzeugwechsler
entweder als Doppelgreifer fir bis
zu 24 Werkzeuge oder als Stern-
revolver mit 14 Werkzeugen
garantiert schnelle Span-zu-Span-
Zeit und eine hohe Genauigkeit.

Bearbeitungsseite

Werkzeugwechsler mit Doppelgreifer

Beispiel Kundenanwendung



Maschinenabmessungen BZ 300/500/600 APC

BZ 300 APC

BZ 500 APC

BZ 600 APC




Technische Daten / BZ 300 | BZ 500 | BZ 600 BZ 550 BZ 750

Dane techniczne APC APC APC

Palette / Palety robocze

’,}::;':‘:::ﬁjghfo{mm oty mm | 400 x 250 600 x 400 700 x 400 600 x 500 800 x 500

Werkstickgewicht max. / kg 2 x 100 2 x 250 2 x 250 200 250

Maks. wymiary detalu

Anlz,chl der Paletten / 2 2 2 _ _

llo$é palet

Verfahrwege / Przesuwy robocze

X-Achse / Os X mm 300 500 600 510 700

Y-Achse / Os Y mm 250 400 400 400 500

Z-Achse / Os Z mm 250 350 500 400 500

Spindel / Wrzeciono mit Plananlage - BIG PLUS

Werkzeugkegel / BT 30/ BT 40 / BT 30/ BT 40 /

Stozek wrzeciona BT 30 BT 30 BT 40 HSK 40A HSK 63A HSK 40A HSK 63A

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 10.000 10.000 8.000 12.000 10.000 12.000 10.000
. 3,7/5,5 55/75 3,7/5,5 55/75

Spindelmotor / Moc napedu kW 3,7/22 3,7/2,2 75/5,5 (5.5/75) (7.5 / 11.0) (5.5/75) (7.5 11.0)

Spindel 1 / Wrzeciono | mit Plananlage - BIG PLUS

Werkzeugkegel / BT 30 / BT 40 / BT 30 / BT 40 /

Stozek wrzeciona BT 30 BT 30 BT 40 HSK 40A HSK 63A HSK 40A HSK 63A

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 12.000 12.000 12.000 15.000 12.000 15.000 12.000
. 3,7/55 55/75 3,7/55 55/75

Spindelmotor / Moc napedu kw 5,5 5,5 7.5 (5.5/75) (7.5 11.0) (5.5/75) (7.5 / 11.0)

Spindel Il / Wrzeciono Il mit Plananlage - BIG PLUS

Werkzeugkegel / BT 30 BT 30 BT 30 / BT 40 / BT 30/ BT 40 /

Stozek wrzeciona - HSK 40A HSK 63A HSK 40A HSK 63A

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min 15.000 15.000 - 20.000 15.000 20.000 15.000
. 3,7/5,5 55/75 37/55 55/75

Spindelmotor / Moc napedu kW 3,7 3,7 - (5.5/75) (7.5 ] 11.0) (5.5/75) (7.5 ] 11.0)

Spindel Il / Wrzeciono llI mit Plananlage - BIG PLUS

Werkzeugkegel / BT 30/ BT 30/

Stozek wrzeciona - - N HSK 40A - HSK 40A -

Drehzahl / Zakres obrotéw U/min - - - 24.000 - 24.000 -
. 3,7/5,5 3,7/5,5

Spindelmotor / Moc napedu kw - - - (5.5 ; 7.5) - (5.5 ; 7.5) -

Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse (Option) / . 48 / 48 / 48 48 / 48 / 48

kXS 192 fopera) m/min | 48/48 /48 | 36/36/48 | 36/36/ 48 (607607 60) (607607 60)

Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach

X-/Y-/Z-Achse (Option) / . 48 / 48 / 48 48 / 48 / 48

CEX S ¥ 2 fopera) m/min | 48/48 /48 | 36/36/48 | 36/36/ 48 (607 607 60) (607607 60)

Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi

ﬁte'r)nrevolvgr (Ogﬁon) / 14 _ _ 16(21)

0$¢ pozycji (opcja)

Werkzeugwechsler Doppel-

greifer (Option) / _ 20 24 24(30)

Dwuramienny wymiennik

narzedzi (opcja)

Steuerung / Sterowanie

Standard / Standard Fanuc

Option / Opcja Siemens

Option / Opcja - - - Heidenhain

Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Lénge - ohne Spdnefsrderer /

Dtugosé - bez transportera mm 2.845 2.946 3.710 1.300 1.700

widréw

Breite / Szerokos¢ mm 1.600 2.105 2.280 2.600 2.600

Héhe / Wysokos¢ mm 2.479 2.716 2838 2.350 2.350

Gewicht / Ciezar maszyny kg 3.350 2.836 6.600 4.000 4.500







