


Bei unseren modernen Werkzeugmaschinen erreichen wir eine
Steigerung der Energieeffizienz durch eine Kombination von:

* Modernen digitalen Antrieben

¢ Optimierten Einrichtvorgéngen
¢ Energiesparender Zerspanung
e Optimierten Zerspanungszyklen
¢ Digitaler Steuerungstechnik

Aus Erfahrungswerten verschiedener Werkzeugmaschinen mit
dhnlicher Konfiguration sind mit den vorgenannten MaBnahmen
Einsparungen von 30 - 35% gegeniiber der Vorganger-Generation
erreichbar.

Die tatséchlich erreichbare Energieeinsparung kann messtechnisch nach der Inbetriebnahme
nachgewiesen werden.
Vorteile der neuen Generation von Werkzeugmaschinen:

Verwendung von energieeffizienteren E-Motoren (IKZ-Pumpen IE 3 etc.)

Verwendung von energieeffizienteren und hochdynamischen Antrieben (Synchronmotoren)
furAchsen mit geringer Tragheit

Verwendung von energieeffizienteren Antrieben fir die Spindeln (Asynchronmotoren fir hohe
Drehzahlen)

Verwendung von energieeffizienteren Umrichtersystemen (weniger Verluste)
Standby-Betrieb / Screen-Off / Auto-Power-Off méglich

Steuerungen mit TFT-Bildschirm anstatt R6hrenmonitor

Geringere Programmlaufzeiten durch optimierte Satzverarbeitung, WZ-
Vorpositionierung,Optimierung der Verfahrwege

Geringeres Gewicht des Tisches ( Zentren )

Geringere Kihlmittelmenge und Kuhlmittelverluste

Geringerer Druckluftbedarf durch kleinere DL-Linearantriebe bzw. Wechsel auf E-Antriebe(WZW)
und durch Glasmafistébe / Spindeln mit vermindertem Sperrluftbedarf



