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VZ Star

VZ Quick
VZ APC
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VZ 1600 / 2000 Quick

Vertikale Bearbeitungszentren
WEMAS VZ

Die WEMAS VZ Bearbeitungszentren zeigen sich in der neuen Generation wie gewohnt als zuverldssiges
und hochwertiges Produkt zur Bewdltigung aller spanenden Bearbeitungen und werden allen Anspriichen der
Kunden gerecht. Die Baureihe VZ wurde in den lefzten Jahren konsequent komplettiert und um weitere Modelle
erweitert. Sie beinhaltet nun eine Vielzahl an Modellen, von drehmomentstarker und umfangreich ausgestatteter

Serie VZ Quick, tber wirtschafliche Modelle der Serie VZ Star, bis zu der hochproduktiven Serie VZ Productionline.

VZ Quick

Aus unserer Erfahrung und in enger Zusammenarbeit mit den Anwendern ist die

Produkilinie VZ Quick entstanden. Die Kerneigenschaften dieser Serie sind : “
Leistungs- und Drehmomentstarke Antriebe, dynamische Konfiguration der Achsen

und eine sehr umfangreiche und unvergleichbare Serienausstattung.

Folgende Ausstattung ist in der \
Serie VZ Quick serienmaBig:

Heidenhain TNC 620 Hsci
Elekironisches Handrad HR 510
Scharnierband-Spéneférderer
Lufidruck-Kompensationstank
WEMAS-Airshield-Spindel
Ergonomisches Bedienpult
Komplette Einhausung

Seitentren links und rechts
Datenschnittstellen: V.24 /RS 232-C +
USB 1.1 + FastEthernet {100 Mbit)
¢ Vier Fihrungsbahnen in der
Y-Achse ab der 1250 Quick
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KihImitteleinrichtungen:
Kihlmittel Spindel extern

Innere Kihlung 30 bar
Kabinenspilung

Handspilen tber Zusatzpistole
Blaslufipistole

Thermostatische Spindelkihlung

Alternativ-Steuerungen:
e Siemens SINUMERIK 828 D st
e Fanuc Oi MD

VZ Star

Die Produktlinie VZ Star ist der kleinere Bruder der Linie Quick und =~ «
basiert auf der gleichen Grundkonstruktion. Einer der wichtigen Faktoren
ist hier jedoch die ausgeprégte Wirtschaftlichkeit bei der Anschaffung:
der Maschine, ohne auf das Wesentliche verzichten zu miissen. *

Folgende Ausstattung ist in
der Serie VZ Star serienmaBig:

Heidenhain TNC 620 Hscl
Elekronisches Handrad HR 510
Spiral-Spaneférderer
Lufidruck-Kompensationstank
WEMAS-Airshield-Spindel
Ergonomisches Bedienpult
Komplette Einhausung
Seitentiren links und rechts

Datenschnittstellen: V.24 /RS 232-C + USB 1.1 + FastEthernet (100 Mbit)

Kihimitteleinrichtung:

e KihImittel Spindel extern
Kabinenspilung

Handspilen tber Zusatzpistole
Blaslufipistole

Thermostatische Spindelkihlung

Alternativ-Steuerungen:
¢ Siemens SINUMERIK 828 b sl
e Fanuc Oi MD



Vertikale Bearbeitungszentren
WEMAS VZ-PRODUCTIONLINE

Zur Produkigruppe WEMAS PRODUCTIONLINE gehért die Linie VZ-APC. Es sind vertikale Zentren bei denen
die Erhdhung der Maschinenprodukivitdt im Vordergrund stand. Die als Grundausstatiung infegrierten

automatischen Palettenwechsler reduzieren die Nebenzeiten, optimieren die Spindeleinsatzzeiten und steigern

so effektiv die Produkiivitét. Die maximale Flexibilitcit bei der Gestaltung der Paletten erlaubt neben der
Einzelteilfertigung auch wirtschafiliche Bearbeitung von Serien und Mehrfachaufspannungen.

VZ-PRODUCTIONLINE

Die PRODUCTIONLINE zeichnet sich durch
umfangreiche Ausstattung aus:

e Heidenhain TNC 620 Hscli

e Elekironisches Handrad HR 510

e Scharnierband-Spaneférderer

o Luftdruck-Kompensationstank

* WEMAS-Airshield-Spindel

® Ergonomisches Bedienpult

e Komplette Einhausung

e Seitentiren links und rechts

o Datenschnittstellen: V.24 /RS 232-C +
USB 1.1 + FastEthernet (100 Mbit)

Kihimitteleinrichtung:

e KihImittel Spindel extern

e Kabinenspilung

e Handspilen tber Zusatzpistole
e Blaslufpistole

e Thermostatische Spindelkihlung

Alternativ-Steuerungen:
e Siemens SINUMERIK 828 D st
e Fanuc Oi MD
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W 116‘00 —2LLY Hohe Stabilitét und Dynamik:

e 6 Fihrungsschuhe in den Achsen Z und X (VZ Quick|
® Doppelt vorgespannte Kugelrollspindel

Aufwendige Spindelkonstruktion:

* Mantelkiihlung der Spindel
e Sperrluft im unteren Lagerschild mit Labyrinthdichtung
® Spindel einsafzgehdrtet

VZ 1250- 1400 Quick

_-_-_-_‘_-_""‘-—-

Spindel: | !?-[—
8.000 U/min SK 50 + ZF Getriebe "
10.000 U/min SK 40 '

12.000 U/min SK 40 / HSK 63 A
15.000 U/min SK 40 / HSK 63 A
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VZ 860 - 1020 Quick/Star |

Bettkonstruktion:

o Extraweite Bettbreite
® Hohe statische Belastbarkeit

Rollen-LinearfiGhrungen:

® Hohe Stabilitgt und Tragféhigkeit

e Eliminierung des ,Stick Slip Effektes”

e 4 Fihrungsbahnen in der Y-Achse
(ab VZ 1250 Quick)
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Innovative Features an WEMA

Schaltschrank-Kihlung Werkzeugwechsler

Alle Bearbeitungszentren der Serien VZ Star/Quick/
APC sind mit einer Schalischrankkihlung ausgestattet.
Dies gewdhrleistet einen stérungsfreien Betrieb der
empfindlichen Elekironikkomponenten auch bei exiremen
Aubentemperaturen.

Doppelarmgreifer fur schnelle Werkzeug-
wechsel. Bidirektionale Werkzeugvorwahl,
Verwaltung Gber Tool Tabelle. Das VWerk-
zeugmagazin liegt auBerhalb des Arbeits-
bereichs. Magazin Optionen bis zu 60
Werkzeuge (typenabhéngig).

Automatische Spindelkihlung

Alle Arbeitsspindeln werden iber einen separaten Kihl-
kreislauf gekihlt. Der installierte Kihlaggregat sorgt nicht
nur fir niedrige Arbeitstemperatur der Spindel unabhéin-
gig von der Umgebungstemperatur, sondern gewdhrlei-
stef auch deren thermische Stabilitét unabhéngig von
den Lastwechseln. Der Kihlkreislauf wird thermostatisch
iberwacht.

& lll,lllllli \.

Luftdruck-Kompensationstank

Fir den stérungsfreien Betrieb der Maschinen ist es

u. a. notwendig, dass eine sfabile DruckluftVersorgung
gewdhrleistet ist. VWerden im Luftnetz mehrere Abnehmer
gleichzeitig eingeschaltet, fihrt dies meistens zum
kurzzeitigen Druckabfall und méglicher Ab-
schaltung der laufenden Maschine. Durch

den ZusatzDruckspeicher direkt an

der Maschine werden diese

Schwankungen abgefangen

und kompensiert.

Radiatoren-Platte fir Spindelmotor

Die Warmeausdehnung der Spindel ist einer der wesent-
lichen Faktoren, die die Maschinengenauigkeit beeinflus-
sen. Hierbei spielt die Llangenausdehnung der Spindel die
wichtigste Rolle. Die meiste Warme im Spindelstock entsteht
jedoch nicht durch den Spindellauf, sondem ist die Warme,

Kihlwasserbecken

Integrierter Spaneférderer, auf Kundenwunsch
mit Abwurf Links bzw. Rechts. Auch eine

die durch die elekirischen Wicklungen des Spindelmotor
produziert und in den Spindelstock Gbertragen wird.
Zwecks Reduzierung der Warmeauswirkungen des Motors
auf die Spindel und den Spindelstock werden unsere
Motoren ab der Direct Drive Spindel iber eine gekihlte
Radiatorenplatte vom Spindelstock thermisch gefrennt.

spdteres Umselzen ist jederzeit moglich.

Der Kihlwassertank hat mehrere Absetz-
becken. Das Kihiwasser wird durch die
einzelnen Kammern und Spénekérbe geleitet
und wird somit zusaizlich vorgereinigt.

Der Spénewagen gehort zum Lieferumfang.



5-Bearbeitungszentren

WEMAS-Airshield-Spindel

Alle Bearbeitungszentren der Serien VZ Star/Quick/APC
sind mit einer Hauptspindel mit der Airshield-Funkfion
ausgeristet. Die untere Spindellagerung verfigt tber
einen speziellen Sperrluftring. Der Uberdruck in

dem Sperrluftring erhdht die Lebensdauer der
Spindel und biefet eine wirksame, bewdhrte
Abschirmung fir die unteren Spindellager

gegen eindringenden Fréssiaub und

Kihlwasser, welche auf Dauer zur

Lagerschéden fihren.

Ergonomisches Bedienpult

Das Bedienpult in allen Maschinen kann in zwei
Ebenen verstellt werden (Drehen und Schwenken).
Dies ermdglicht dem Maschinenbediener eine
opfimale Anpassung an jede beliebte Kérpergrofe
und garantiert ermiidungsfreies Programmieren.

IKZ-Filter-System

Das IKZ-System 30 bar gehért bei der Serie

VZ Quick zum lieferumfang. Die Filterung der
Kihlemulsion schiitzt die Pumpe und die Drehdurch-
fohrung weitestgehend vor dem durch Mikrospdne
verursachtem Betriebsverschleif und erhsht den
Reinheitsgrad der Kihlemulsion (Optinal 50 bzw.
70 bar mit Bandfilter).

Achs-FGhrungssystem

Als Fihrungselemente werden fir alle Achsen
ausschlieBlich hochgenaue Rollen-linear-
fohrungen verwandt. Zwecks Erhdhung der
dynamischen Maschinenstabilitat wurde der
Abstand der Fihrungsschienen zusétzlich um
bis zu 25 % erweitert und liegt nun weit Gber
dem allgemein markiiblichen Niveau.

Arbeitstisch

GroBfléchiger Arbeitstisch mit TAufspannnuten.
Durch die éfach Fihrungspaare in der X-Achse,
wird eine hohe Fihrungsstabilitat erreicht.

Eine Eigenschaft, die umso stérker zum Tragen
kommt, je anspruchsvoller die Forderung nach
Oberfléchen Qualitéten und hoher Zerspannungs-
leitung ist.




VZAPRODUGTIONINE

Im Fokus der Entwicklung der Produkilinie VZ PRODUCTIONLINE
stand die maximale Erhdhung der Maschinenproduktivitat
bei gleichzeitiger Wirtschaftlichkeit in der Anschaffung
und im Betrieb. Die Grundmaschine basiert auf der
bewdhrten Konstruktion der VZ-Maschinen und bietet
deren bekannte Vorteile und innovative Features.
Durch den integrierfen Palettenwechsler erwei-
tert sich der Haupteinsatzbereich auf die
wirtschaftliche und effektive Produktion
von Klein- und Grof3serien.

Werkzeug Carrier mit
' 12 Werkzeugplatzen

i Der integrierte VWerkzeug Carrier fir 12
Werkzeuge erméglicht die Aufbewahrung von
zuséizlichen Werkzeugen in der Reichweite
des Bedieners. Es eignet sich insbesondere fir

[ ‘ Sonderwerkzeuge, die nicht direkt im Magazin

| geladen sind oder fir Bevorratung von Ersatz-
werkzeugen, die einem schnellen Verschleif3
unterliegen.

BestiickungsbeispielevomPalettenwechsler

Die Konstrukfion des Palettenwechslers gewdhrleistet die groBimég-
liche Flexibilitat und freie Gestaltung / Optimierung der Produkfi-
onsprozesse. Die Wechselpaleften kénnen nahezu unbegrenzt mit
Spannmitteln bestiickt werden. In der Drehscule des Palefttenwechslers
kénnen sowohl elekirische als auch pneumatische oder hydraulische
Leitungen verlegt werden, so dass jede Palefte unabhéngig mit
manuellen oder automatischen Spannvorrichtungen bestiickt werden
kann. Somit kann auf den Palletten jede Art von manuellen oder kraft-
betdtigten Vorrichtungen integriert werden. Es ist ebenfalls méglich,
die Paleften mit 4. Achsen auszuristen. Die Ansteuerung der Achse
ibernimmt selbstversténdlich die Maschinensteuerung.

Palettenmanipulator

Der automatische Palettenwechsler arbeitet mit zwei unabhéngigen R

Paletten und ist an der Vorderseite der Maschine positioniert. Die

Wechselbewegung der Paletten erfolgt durch Drehung des Paletten- -
manipulators. Die Bestiickung der Palettren mit VWerkstiicken erfolgt
auBerhalb der Maschine und unabhdngig vom Arbeitszyklus.
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Wechselpalette

Die Maschine verfigt standard-
maBig ber 2 Wechselpaletten.
Die Paletten sind nicht maschinen-
gebunden. Kommen aufwendige
Spannvorrichtungen zum Einsatz,
so kénnen diese einfach auf
zusétzlichen Paletten montiert
werden. Die Umristung der
Maschine erfolgt dann innerhalb
von wenigen Minuten durch den
Austausch der kompletten Palefte
in der Maschine.

Spilsystem

Weéhrend des Palettenwechsels
wird das automatische Spilsystem
akfiviert. Dieses Sysfem reinigt
alle fir den Wechselvorgang
systemrelevanten Baugruppen der
Maschine, so dass einwandfreier
Palettenwechsel méglich ist, hier
insbesondere Paleften-Klemm-
zangen und Paletten-Greifer.
Stérungsfreier Palettenwechsel
und exakfe Paletrenklemmung
sind wesentliche Faktoren fur
genave Frésergebnisse und hohe
Produktionsleistung.

Kompakte Abmessungen und geringer Platzbedarf

Durchdachte Integration des automatischen Palettenwechslers im Maschinengrundkonzept
ermoglicht GuPerst kompakte AuBenabmessungen der Maschine, die so kaum gréfer ist
als géngige Vertikal-Zentren ohne Palettenwechsler. Der Paleftenwechsler bildet mit der

. 8 . \\\‘\ Maschine eine Einheit und befindet sich in der Maschineneinhausung.
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600 APC 2.140 | 3.360 | 3.600 | min 2.300 / max 2.800 800 3.020
860 APC 2.200 | 3.420 | 3.650 min 2.380 / max 2.980 900 3.080
1100 APC 2.940 | 4.160 | 3.540 | min 2.380 / max 2.980 1.200 | 3.820




Standardzubehoér und verfiigbare Optionen

* Kundenspezifische g = I * Kundenspezifische
Aufspannvorrichtung, K, i Aufspannvorrichtung,

Werkstiick: Unterlenker A" =T oy Werkstick: Ventildeckel
o Mit hydraulisch geklemmten | B ; |% ; Automobilbau

Gegenlager f e i e ® Mit hydro-pneumatischer
® Spannwiirfel mit Hydraulik- | L 3 | € Klemmung

anschluss tber Drehdurch- 2ol ® Reitstock als Gegenlager

fohrung '

* Kundenspezifische
Aufspannvorrichtung,
Werkstiick: Oberlenker

® Mit hydraulisch geklemmten
Cegenlager

® Spannwiirfel mit Hydraulik-
anschluss tber Drehdurch-
fohrung

o \Werkstiicke vermessen

Der Tischtaster TT erhoht die * Werkstiicke einrichten
* Teilapparat mit Planscheibe Produktivitat und wird in die * Bezugspunkte sefzen
Arbeitsprozesse infegriert. ® Erhebliche Reduzierung
Er ermoglicht: der Rustkosfen
e Ermitilung von Langen und ® Rist, Mess- und Konfroll-
Durchmessern funktionen Uber Antast-
® Bruchkontrollen zyklen automatisch aus- =

fihrbar —

o Schnelles Einmessen von
Sonderwerkzeugen

[T
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® 90°Winkelkopf mit Dreh-
momentabstiitzung

e Fir einzelne Frés- und Bohr-
operationen ohne rdumliche
Beschréinkung

e Erhdhung der Flexibilifct

des Frészentrums

® Zum Anschluss scémtlicher
Peripherie-Gerdte und
Zusatzausstattungen

e Optimierte Zerspanung durch
innere Zufihrungt des Kihk-
mediums an die Werkzeug-
schneide

® Anlagen bis zu 120 bar

e Rotierendes Sichtfenster fur
einwandfreie Sicht in den

h’\ Bearbeitungsbereich
i

e Klare Sicht bei allen Produk-

\ l'{‘ f E?nsprozelgsszn, selbst unfer e High/Low Pressure Anlagen:
\" i -/ artesten Bedingungen 20 bar fir hohe Spihlleistung/
- A ¢ SET_'_Q? Konfrolle der Arbeits: 70 bar fir hohe Druckleistung
£ ablgufe

mit geringerer Spihimenge



 Doppelarmgreifer fiir schnellere VWechselzeiten
® MagazingréPen bis zu 60 Platzen als Trommel- bzw. Kettenmagazin
e Bidirektionale- oder Platzkodierte Werkzeugplatzwahl

/
N N
® Fir optimale Nutzung
moderner Hochleistungs-
® Filtersysteme zur Abschel- fréswerkzeuge
dung von Aerosolen aus ® Blasluft durch Kihlmitteldisen
der Umgebungsluft ® Blasluft durch die Spindel
e Emulsionsriickfihrung ® Die Werkzeuge werden ge-
kihlt und die Spdne in tiefen
Kavitdten ausgeblasen
/ %

S U O

Zuverldassigkeit wird bei uns groB3 geschrieben!

Unsere Servicemitarbeiter sorgen mit gezielter Kundenorientierung dafir,

dass lhre Anlage eine hohe Verfigbarkeit hat.

T

Unser Leistungsprofil umfasst:

v Routineinspektionen

v Uberprifungen

v/ Beratung und Planung

v Reparaturen, Uberholungen und Wartungen

v Neuinbetriebnahmen

v Sanierung nach Schaden

v Umstellungen und Neuaufstellungen von Maschinen
und Inbetriebnahmen

v/ Lagerungen =

v Geometrische Vermessungen
v Kreisformtest
v/ Kreuzgittermessung

Sie erhalten sich dadurch eine hohe Produktivitdt und den Werterhalt lhrer WEMAS Produktionsanlagen.

o

Nutzen Sie unsere vielfaltigen Méglichkeiten und lassen Sie einen Check Up durch unsere Service-Techniker durchfihren.

Abgestimmte Servicepakte bieten lhnen umfangreiche Méglichkeiten.

\ B

'I'l"



Technische
Daten /
Dane techniczne

VZ 600
STAR

VZ 860
STAR

VZ 1020
STAR

VZ 860
QUICK

VZ 1020
QUICK

VZ 1250
QUICK

VZ 1400
QUICK

VZ 1600
QUICK

VZ 2000
QUICK

Tisch / Stét roboczy

Aufspannfléache /
Powierzchnia
robocza stotu

mm

650 x 500 | 910 x 560

1.100 x 560

910 x 560

1.100 x 600

1.350 x 600

1.500 x 600

1.700 x 1.000

2.100 x 1.000

T-Nuten / Rowki

: mm
mocujqce

3x18x110|5x 18 x 100

5x 18 x 100

5x 18 x 100

5x 18 x 100

5x 18 x 100

5x 18 x 100

7 x 18 x 100

7 x 18 x 100

Verfahrwege /

Przesuwy robocze

X-Achse / Os X

610 860

1.020

860

1.020

1.250

1.400

1.600

2.000

Y-Achse / Os Y

500 600

600

600

600

600 (700)

600 (700)

1.000

1.000

Z-Achse / Os Z

500 650

650

650

650

650

650

800

800

Spindel / Wrzeciono

Drehzahl /

Zakres obrotéw

U/min

10.000 9.000

9.000

10.000

10.000

10.000

10.000

10.000

10.000

{ Drehzahl
(Option) /
Zakres obrotéw
(opcja)

U/min

8.000

8.000

s Zakres obrotéw

Drehzahl
(Option) / U/min

| (opcia)

12.000

12.000

12.000

12.000

12.000

12.000

Drehzahl
(Option) /
Zakres obrotéw
| (opcja)

U/min

15.000

15.000

15.000

15.000

15.000

15.000

| Vorschub / Posuwy

X-/Y-/Z-Achse /

0sX/Y/Z mm/min

1-30.000/

1-36.000 24.000

1-30.000/
24.000

1-36.000

1-36.000/
24.000

1-24.000

1-24.000

1-24.000 /
20.000

1-24.000 /
20.000

Eilgang / Szybki posuw wi

e wszystkich osiach

| X-/Y-/Z-Achse /

| 0sX/Y/Z m/min

36/36/36(30/30/24

30/30/24

36/36/36

36/36/24

24/24/24

24/24/24

24 /24 /20

24/24/20

Werkzeugwechsler / M

agazynek narzedzi

] Werkzeug-
anzahl / llosé

| pozycji

24 (30 / 36) 24

24

30 (3¢4)

30 (40)

30 (40)

30 (40)

30 (40 / 60)

30 (40 / 60)

{ Motoren / Naped

Spindelmotor /
Wrzeciono
gtéwne

kw

10,0 /14,5 | 10,0/ 14,5

10,0 / 14,5

15,0 / 32,0
(11,0 /15,0)

15,0 /32,0
(11,0 /15,0)

15,0 /32,0
(11,0 /15,0)

15,0 /32,0
(11,0 /15,0)

15,0 /32,0
(11,0 / 15,0)

15,0 /32,0
(11,0 / 15,0)

| Anschlusswert /
Catkowity

pobér mocy

kVA

35 35

35

25

35

35

40

45

50

| Steuerung / Sterowanie

Heidenhain

TNC 620 TNC 620

TNC 620

TNC 620

TNC 620

TNC 620

TNC 620

TNC 620

TNC 620

Siemens-Option /

Opcja 828 D 828 D 828 D 828 D 828 D 828 D 828 D 828 D 828D
g’;‘c"igof’““ / 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD 0i MD
Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny

Lénge - ohne

Spéneférderer /

Dtugos¢ — bez mm 1.900 2.200 2.900 2.200 2.900 3.200 3.600 3.838 4.180
transportera

wiéréw

Breite /
Szerokos¢

1.940 2.435

2.435

2.435

2.435

2.652

2.652

4.158

4.158

\","?'y*;i,{os,c, mm 2.800 2.950 2.950 2.950 2.950 3.115 3.115 3.500 3.500
Gewicht / Cigzar [ | 4.300 6.800 7.600 6.800 7.600 8.500 10.600 19.000 20.000

maszyny




Technische Daten / VZ 600 VZ 860 VZ 1100
Dane techniczne APC APC APC
Palette / Palety robocze —
Aufspannfiéche / mm 600 x 400 850 x 500 1.100 x 500
Powierzchnia robocza stotu
Werkstiickgewicht max. /
Maks wyraiony detal kg 2 x 200 2 x 250 2 x 300
AnFFhl der Paletten / 2 2 2
llo$¢ palet
Verfahrwege / Przesuwy robocze
X-Achse / Os X mm 610 860 1.100
Y-Achse / Os Y mm 500 560 560
Z-Achse / Os Z mm 500 600 600
.| Spindel I / Wrzeciono |
| Werkzeugkegel / SK 40 SK 40 SK 40
Stozek wrzeciona
Drehzahl / .
Zakres obrotéw U/min 8.000 8.000 8.000
Spindelmotor /
Moc napedu kw 10,0 /17,0 10,0 /17,0 10,0 /17,0
Spindel Il / Wrzeciono Il
Werkzeugkegel / SK 40 / HSK 63 A SK 40 / HSK 63 A SK 40 / HSK 63 A
Stozek wrzeciona
Drehzahl / .
Zakres obrotéw U/min 12.000 12.000 12.000
Spindelmotor /
Moc napedu kw 10,0 /17,0 10,0 /17,0 10,0 /17,0
Spindel Il / Wrzeciono Il
Werkzeugkegel /
Stozek . SK 40 / HSK 63 A SK 40 / HSK 63 A SK 40 / HSK 63 A
ozek wrzeciona
Drehzahl / .
Zakres obrotéw U/min 15.000 15.000 15.000
Spindelmotor /
Moc napedu kw 10,0 /17,0 10,0 /17,0 10,0 / 17,0
~ | Vorschub / Posuwy
| X, Y-Achse / Os X, Y mm/min 1-36.000 1-36.000 1-30.000
= Z-Achse / O$ Z mm/min 1-24.000 1-24.000 1-24.000
—— | Eilgang / Szybki posuw we wszystkich osiach
S— , .
=_._' ] X-, Y-Achse / Os X, Y m/min 36 36 30
= Z-Achse / O$ Z m/min 24 24 24
Werkzeugwechsler / Magazynek narzedzi
Werkzeuganzahl (Option) /
llosé pozycii (opcja) 24 /30/36 24 /30/36 24 /30/ 36
Steuerung / Sterowanie
Heidenhain-Standard / Standard TNC 620 TNC 620 TNC 620
Siemens-Option / Opcja 828 D 828 D 828 D
Fanuc-Option / Opcja 0i MD 0i MD 0i MD
Gewicht / Platzbedarf / Wymiary i ciezar maszyny
Lange'—l ohne Sp&nefﬁrderer[ ) mm 2140 2200 2.940
Dlugosé - bez transportera wiéréw
Breite / Szerokosé mm 3.600 3.650 3.600
Héhe / Wysokosé mm 2.800 2.980 2.800
Gewicht / Ciezar maszyny kg 5.400 7.500 8.200




State Monitor — Industrie 4.0

Mit dem State Monitor
machen Sie den ersten

Step in Richtung
Industrie 4.0

Maschinendaten liefern Fakten zu Situationen

und Abldufen in der Fertigung. Die Datenerfassung
ist Uber den DNC-Betrieb mit dem State Monitor
kinderleicht. Durch die Maschinendatenerfassung
werden aussagekraftige Maschinenzusténde

auf iPad, Handy und PC abgebildet. Aussage-
kréftige Grafiken verschaffen einen schnellen

Uberblick iber:

» Betriebsarten

» Overdrive-Stellungen fir Spindel, Vorschub
und Eilgang

» Programmstatus

» Programmlaufzeiten

» Maschinenmeldungen

Uber den konfigurierbaren Messenger-Dienst
kénnen Anwender benannt werden, die iber den
Maschinenstatus informiert werden sollen. Die
Fehlermeldungen und Serviceinformationen kénnen
auch per E-Mail an ausgewdhlte Service-Stationen
gesendet werden.

Anstatt am Wochenende in die Firma fahren zu

missen, reicht der Blick auf den State Monitor, um
umfangreich informiert zu sein. Damit sind aussa-
gekraftige Analysen der Arbeitsprozesse moglich.
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Robot Beladung

WEMAS Productionline bietet lhnen indivi-
duelle Lésungen zur zielfihrenden Fertigungsop-
timierung lhrer Produktion. Mit den Robotersy-
stemen zum Be- und Entladen von Werkstiicken
kénnen optimale Automatisierungslésungen fiir
Dreh- und Frasmaschinen realisiert werden.

Die wichtigsten Vorteile der WEMAS

Beladesysteme:

» Mehr Spindelstunden bei niedrigeren Kosten

» Hahere Auslastung lhres Maschinenparks

» Sehr kurze Amortisationszeit (6—18 Monate)

» Maschinenbediener werden nicht mehr mit
einfachen und sich wiederholenden
Arbeitsschritten beschaftigt



Linear Handling

Ein WEMAS Robot System kann mit
mehreren CNC-Maschinen verbunden
werden (max. 4):

» Die Roboter-Maschine-Verbindung wird einma-
lig hergestellt, danach merkt sich die WEMAS
Smart Control alle relevanten Maschinendaten.
Durch den Interfacestecker erkennt der Belade-
roboter, an welcher Maschine er angedockt ist.
Durch eingelassene Fixierungskalotten vor
jeder Maschine ist ein Umristen kinderleicht.
Einmal angelernte Zugriffsbedingungen sind
gespeichert und abrufbereit.

Das Umriisten auf neue Beladeteile geschieht
in wenigen Sekunden durch Auswahl der
Rasterplatte, Teile-Durchmesser und Lange.
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Kundenlésungen
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WEMAS Productionline

bietet [hnen auch
individuell abgestimmte
Fertigungsldsungen an.

BZ 500 APC

P 2 interpolierbare Wendeachsen mit
Gegenlager und 5-facher Radial-
Drehdurchfihrung

» Hydraulische Klemmung iiber M-Befehle

» Pneumatische Auflagekontrolle

» Spanndruck bis 250 bar

» Anwendung: Automobilzulieferindustrie

VZ 860 APC

P 2 interpolierbare Wendeachsen mit
Gegenlager und 5-facher Radial-
Drehdurchfihrung

» Hydraulische Klemmung iber M-Befehle

» Pneumatische Auflagekontrolle

» Gewichtsoptimierte Spannbriicken

» Spanndruck bis 170 bar

» Anwendung: Automobilzulieferindustrie

VZ 1250 Quick

» interpolierbare Wendeachse mit Gegen-
lager und Spannbriicke

» 7 hydraulische Klemmfutter mit Nieder-
zug-Formbacken

» Anwendung: Badarmaturen
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